3D-tiskarna

Vase cesta k bezpecné manipulaci s praskem

Bezpecnd, Cistd a ekonomicka manipulace s
praskem charakterizuje 3D tiskdrnu AL3D-
METAL 200: Uzavieny okruh prasku zajistuje
vysokou bezpecénost prace, protoZe obsluha
nepfichazi do kontaktu s praskem béhem
celého procesu tisku. Vnaseni prasku a
odebirani vytisténého komponentu probiha v
kartuSovém systému.

. naplnit kartusi poZadovanym materialem

. vloZit do tiskarny

. zvolit tiskovy soubor

. spustit proces tisku

. vyjmout kartusi s vytisténym kompo-
nentem a oddélit zbyly prasek v oddélovaci
stanici

Uzavreny plynovy okruh s uloZzenymi filtraénimi
vlozkami zajistuje minimalni spotfebu plynu pfi
3D tisku kovu. S AL3D-METAL muZete dokonce
pozastavit proces tisku a poté pokracovat s
jinym materidlem (kombinovany smiSeny tisk
réiznych materiald). Casté vymény prasku jsou
také mozné v co nejkratsi dobé. UZivatel ma
moznost maximalniho zasahu do parametrt
stroje.
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Tato volnost nabizi vysoky stupern flexibility jak
pro ukoly ve vyzkumu a vyvoji, tak pro certifiko-
vané vyrobni prostredi.

AL3D-METAL vyZaduje velmi malo mista. S
rozméry 600 x 617 mm se systém hodi i do
malych mistnosti.

Stavebni platforma 50 mm nebo 100 mm
Mal3a kartuse se stavebni platformou @ 50 mm
je idealni pro tisk drahych uslechtilych kovi

a lze ji bezpecné uloZit v trezoru s obsahem
drahych kovu. Kartuse je dostupna také s
primérem @ 100 mm.

Pomoci 3D tisku kovil muzete vyrabét kom-
ponenty s vysokymi pozadavky na kvalitu s
obrovskou volnosti designu a geometrie. Adi-
tivni vyroba kovu Setti zdroje, nebot se vytvafi
vrstva po vrstvé a nefrézuje se z pevného
materidlu. Nova 3D tiskdrna AL3D-METAL 200
znacky ALPHA LASER ma vsechny tyto vlastnos-
ti a vyznacuje se zejména bezpecnou, Cistou a
ekonomickou manipulaci s praskem.

AL3D-METAL
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Priklady
VAW 4 Uvadime nékolik aplikaci s podrobnostmi o
p O u z I h pouZitém prasku a dobé tisku:

1. Tisk praskovych trysek ze slitiny médi
a cinu CuSn10 (bronz)
Cas tisku: 9 h

2. Tisk ndustkd na vodni dymku
z Ag 925 (Sterlingové stribro)

Aditivni vyrobni proces, ktery vyuZivaji mnoha Cas tisku: 4 h
pramyslova odvétvi a uzZivatelé, umozriuje zce- 3. Céstecné protézy a korunky vyrobeny
la novou volnost z hlediska geometrie a funkéni z CoCr ALPHALASER
integrace pfi vyrobé kovovych komponent(. Cas tisku: 3 h
Vyuzitim 3D tiskdren Ize vyrazné zkratit vyvojo- 4. Multi-materialovy tisk - rtzné prasky
vé cykly a zaroven splnit i sloZitéjsi poZzadavky pro jednu soucdst ] |
diky vysoké mite volnosti designu. CuSn10 a 316L/1.4404
Cas tisku: 6 h

4B 4L ASER
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MOZNA VYMENA
PRASKU V PRUBEHU
JEDNOHO UKOLU
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