3D-tlaciaren

Vasa cesta k bezpecnej manipulacii s praSkom

Bezpecnd, Cista a ekonomicka manipulacia s
praskom charakterizuje 3D tlaciareri AL3D-ME-
TAL 200: Uzavrety okruh prasku zaistuje vysokud
bezpelnost prace, pretoze obsluha nepri-
chadza do kontaktu s praskom pocas celého
procesu tlace. Vnasanie prasku a odoberanie
vytla¢eného komponentu prebieha v kazeto-
vom systéme.

. naplnit kazetu poZzadovanym materiadlom

. vlozit do tlaciarne

. zvolit tlaéovy subor

. spustit proces tlage

. vybrat kazetu s vytlaéenym komponentom
a oddelit zvy$ny prasok v oddelovacej stanici

Uzavrety plynovy okruh s ulozenymi filtracnymi
vlozkami zaistuje minimalnu spotrebu plynu pri
3D tlaci kovu. S AL3D-METAL mozete dokonca
pozastavit proces tlaée a potom pokracovat s
inym materialom (kombinovana zmiesana tla¢
roznych materialov). Casté vymeny prasku st
tieZ mozné v ¢o najkratsom case. UZivatel ma
moznost maximalneho zasahu do parametrov
stroja.
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Tato volnost ponuka vysoky stuperi flexibility
pre ulohy vo vyskume a vyvoji, ako aj pre certi-
fikované vyrobné prostredia.

AL3D-METAL vyZaduje velmi malo miesta. S
rozmermi 600 x 617 mm sa systém hodi aj do
malych miestnosti.

Stavebna platforma 50 mm alebo 100 mm
Mala kartu3a so stavebnou platformou @ 50
mm je idealna pre tla¢ drahych uslachtilych
kovov a mozno ju bezpeéne ulozit v trezore s
obsahom drahych kovov. Kartusa je dostupna
aj s priemerom @ 100 mm.

Pomocou 3D tlaée kovov mézete vyrabat kom-
ponenty s vysokymi poziadavkami na kvalitu

s obrovskou volnostou dizajnu a geometrie.
Aditivna vyroba kovov Setri zdroje, pretoze sa
vytvdra vrstva po vrstve a nefrézuje sa z pevné-
ho materidlu. Nova 3D tlaciarert AL3D-METAL
200 od ALPHA LASER ma vsetky tieto vlastnosti
a vyznacuje sa najma bezpecnou, ¢istou a
ekonomickou manipulaciou s praskom.

AL3D-METAL
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Priklady
pouzitia

Aditivny vyrobny proces, ktory vyuZivaju
mnohé priemyselné odvetvia a pouZivate-

lia, umozriuje Uplne novu volnost z hladiska
geometrie a funkcnej integracie pri vyrobe ko-
vovych komponentov. VyuZitim 3D tlaciarni je
mozné vyrazne skratit vyvojové cykly a zaroven
splnit aj zloZitejSie poZiadavky vdaka vysokej
miere volnosti dizajnu.

Uvadzame niekol'ko aplikécii s podrobnostami
o pouzitom prasku a case tlace:

1. Tla¢ praskovych trysiek zo zliatiny medi

a cinu CuSn10 (bronz)
Castlace:9h

2. Tlac¢ naustkov na vodnu fajku

z Ag 925 (Sterlingové striebro)
Castlace:4h

3. Ciasto¢né protézy a korunky vyrobené
z CoCr
Castlace:3h

4. Multi-materialova tlac - rozne prasky
pre jeden komponent
CuSnl0 a 316L/1.4404
Castlace:6 h

4B 4L ASER
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ALPHALASER

MOZNA VYMENA
PRASKU V PRIEBEHU
JEDNEJ ULOHY
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