‘I:,%%Wﬁﬂ?
»H _‘eabnalegy ALPHALASER

LASEROVE SYSTEMY

PRO OPRACOVANI KovU

PRODUKTOVY KATALOG




Obsah

I O nas

Nase sluzby
Oblasti pouZziti

01 MOBILNi OTEVRENE SYSTEMY

ALM // ALFlak MAX 12
AL-CROSS série 14
ALFlak // ALFlak F 16
AL 1200 F // ALFlak 1200 F 18
Praskové navarovani 20

STACIONARNIi OTEVRENE SYSTEMY

: AL-TW // AL-IN 26
.'. — . i AL-SERIE // AL-FIBER 28

WINLaser®5.0 Software 30

UZAVRENE ViCEOSE SYSTEMY

ALW // ALV
AL-Q

RUCNi SVAROVACI LASERY

VLO 60 // ALO // ALO micro 42
Pfesné svarovani v oblasti senzorové techniky,
presného strojirenstvi a medicinské techniky. 44

i
|

M
N
|
L
\
A

)

bR “ ! \ = _ ROBOTEM PODPOROVANE APLIKACE
; NN ' AL-ROCK mobil // AL-ROCK modular 48

e

LASEROVE PROCESNIi HLAVY

pro vlaknové lasery

Laserova bezpecnost
Technické parametry
Moznosti

02 |/ OBSAH OBSAH [ 03



ViZe Se Stévaji VYVIJIME A VYRAB
ino\[acemi ORIENTOVANE LASEROVE SYS

KTERE NASIM ZAKAZNIKUM UMOZNU)J
PRECIZNIi, JEDNODUCHE A RYCHLE

Vl'tejte U ALPHA LASERU SVAROVANI, REZAN{ A KALENI.

S vedoucim mottem ,Vize se stavaji inovacemi” se ALPHA LASER 7 .
stal prednim vyrobcem laserovych svafovacich pfistroju v oblasti
femesliné a primyslové malosériové vyroby.

Od uvedeni prvniho mobilniho navarovaciho laserového
pristroje v roce 2003 je ALPHA LASER celosvétové povaZovan za
vynalezce mobilniho laserového navarovani. S uZivateli udrzuje- - - -
me blizké partnerské vztahy, abychom nové tkoly spole¢né . B B
preméniovali na nové laserové systémy. Tak vznikaji feseni, kterd

nasim zakaznikim dovoluji v kratké dobé a v optimalni kvalité ? — ]

reagovat na narUstajici poZzadavky svych zakaznikd.

Hledate spolehlivy a vykonny laserovy
systém s dlouholetou dostupnosti ndhrad- < | ¢
nich dila? A 8 | | S

Ocenujete aplika¢ni schopnosti a Siroké

moznosti pouZiti?

Kontaktujte nas, radi Vam pomuzeme!
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Laseroveé svarovani

PROC ALPHA LASER?

Laserové systémy ALPHA LASER jsou zarukou vynikajiciho
vykonu a flexibility. Nasimi vysoce vykonnymi a robustnimi
laserovymi svafovacimi pfistroji vdm davame k dispozici
nastroj, ktery umoznuje realizovat i takové komplikované
spojeni, které by jiné techniky spojovani nezvladli viibec
nebo jen velmi tézko, a to i v bezprostiedni blizkosti cit-
livych materialtd jako je plast nebo sklo. Dobra ovladatel-
nost laserové energie a ¢as plisobeni umoziuji svafovani
kovovych materiall s vysokou teplotou tani a vysokou
tepelnou vodivosti. Toto umozZiuje i spojovani vzajemné

rozdilnych kovu.

Laserové systémy ALPHA LASER maji dlouhou Zivot-

nost. Servisni tym vas v pfipadé servisu rychle a odbor-
né podpofi. Pro vSechny modely nasich zafizeni pro

vas zajistujeme dlouhou dostupnost nahradnich dild

a snazime se prostrednictvim vyménitelnych dilG a

oprav komponentl udrZovat servisni naklady na co
nejpfijatelnéjsi trovni. Kromé toho tim chranime i Zivotni

prostredi.

At uZ se jedna o navafovéni, opravy, sériovou vyrobu,
htidele, velké formy, komponenty medicinské techniky,
senzory nebo zpracovani plechli — doddme vam vhodny
typ pfistroje s pozadovanym vykonem a veskeré potiebné

prislusenstvi pro profesionalni praci.
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LASEROVE SVAROVANI
JE HOSPODARNE

Opotiebované komponenty jako nastroje, vietena, formy
a odlitky neni nutné vyménit za nové, ale lze je rychle
opravit. Pomoci laserového navarovani Ize rovnéz provadét

tvarové modifikace.

Pomoci povrchového kaleni laserem Ize vyrazné zvySovat
Zivotnost mnoha tézce namahanych soucastek.

LASEROVE ZDROJE

Druh pouZiti urcuje volbu typu laserového zdroje. ALPHA
LASER disponuje zdroji Nd:YAG a vlaknovymi zdroji.
Miizeme vam proto v zavislosti na vasich potfebach pomo-
ci pfi vybéru, abychom spolu nasli to nejlepsi feseni pro
vase Ukoly. V nasi nabidce naleznete systémy s laserovymi
vykony od 50 — 1200 Wattd.

Rozsahly sortiment pfisludenstvi zajistuje, Ze laserovy

systém bude idedlné vybaven piesné podle vasich potieb.

Nase zakazniky zveme, aby si v nasich predvadécich pro-
storach detailné otestovali riizné druhy laserovych zdroja
a vykonnostnich tfid pro opracovani kovu.

Nase sluzby

co v

Dobry servis jiz od zacatku

// TECHNIKA APLIKACE

At uZ se jedna o svarovani vzork(, analyzu procesu,
zkousky svafritelnosti nebo optimalizaci parametra:
aplikac¢ni technici od ALPHA LASER poskytuji technickou
podporu pro vase svarovaci Ukoly. Zamérime se na vase
potieby a spole¢né stanovime spravny postup a potiebné
parametry laseru. Pro tento Uc¢el mame k dispozici
Sirokou produktovou paletu a rtizné ttidy laserd. V nasich
predvadécich prostorach mame dostatek mista a klidné
prostiedi pro vypracovani téch spravnych spolecnych

feseni.

// SKOLENI|

Nasi lektoti pochézeji z oboru a rozuméji problematice pro
rychlé zaskoleni zadinajiciho personalu do techniky lase-
rového svarovani. Jsou vsak také kompetentnimi poradci
pro zkusené svarece. Skoleni se kona na vasem pfistroji a
je pfizpUsobeno vasim potifebam. Od nas obdrZite Skoleni
pro obsluhu, udrzbu, software a pouziti.

// UVEDEN{ DO PROVOZU

Vyskoleni pracovnici se postaraji o instalaci vaseho zatizeni
a zaskoli vas do obsluhy.

// NAHRADNI DiLY

Nas servisni tym — posileny kvalifikovanymi partnery po
celém svété — je vam k dispozici nejen poradenstvim, ale
také praktickymi ¢iny. Kompetentni poradenstvi ohledné
nahradnich dilt a rychlé a spolehlivé dodani se staraji o to,
abyste mohli spolehlivé pracovat. Garantujeme dlouhou
dostupnost nahradnich dilli, aby vam vase systémy od
ALPHA LASER mohly slouZit po mnoho let.

Dily, které Ize opravit, budou opraveny a pro mnohé
pfipady nabizime cenové dostupné pouZité nahrad-
ni dily, aby naklady na opravu byly udrzovény na co

nejprijatelnéjsi drovni.

// ONLINE-SHOP

PohodIné si u nas objednate velky vybér svafovacich dratd,
prislusenstvi a spotfebniho materidlu.

VEDELI JSTE, ZE NASE
PRVNI LASERY Z ROKU
1995 JSOU STALE V PROVOZU

A ZE K NIM STALE DOSTANETE

NAHRADNI DiLY?

NASE SLUZBY [ 07




Oblasti pouziti

L

Laser je mnohostranné pouzitelny
pri vyrobé a opravach

iy
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@

08 | OBLASTI POUZITI

VYROBA FOREM A NASTROIJU

Oprava rozséahlych i filigrdnskych poskozeni a realiza-
ce tvarovych zmén, jak na nejmensich dilcich, tak na
nékolikatunovych nastrojich.

ZPRACOVANI| PLECHU

Vsude tam, kde jsou zapotrebi vizualné vysoce kvalitni svéry,
mimoradné tésné spoje a minimalni deformace. Napfiklad
v oblasti svarovani krytG elektroniky, nerezovych dild pro
domdci spotrebice, architektonickych prvkd a soch.

OPRAVY VRETEN A HRIDELU

Defekty na opotrebovanych povrsich jsou pomoci lasero-
vého navarovani opraveny rychle a efektivné.

MEDICINSKA TECHNIKA

PouZiti je rGznorodé. Pomoci laseru svarujete chirurgické
nastroje, pasivni i aktivni implantaty nebo endoskopické
komponenty.

>

PRESNE STROJIRSTVi

Svarovani presnych kovovych dilc a automatizovana
malosériova vyroba.

OPRAVY ODLITKU

Opravy pord, dér a jinych chyb. Odlitek tak Ize ¢asto jesté
zachranit.

SENZOROVA TECHNIKA

Svarovani termoclankd, snimacu a tlakovych membran.

ROZHODUJICI JE REZONATOR

Védéli jste, Ze nase rezonatory jsou frézované z plného

materialu, a tim dosahuji nejlepsi kvalitu laserového paprsku?

Propracované a otocné presmeérovani laserového paprsku
i pohyblivé objektivy umoznuji vidy zaujmout pohodinou
pracovni polohu a zéroven dosahnout kazdého mista,

které je potfeba navarovat.

OBLASTI POUZITI | 09



Mobilni oteviené
systémy ALPHA LASER

Trida sama o sobé

Mobilni laserové navarovani se stalo velmi dileZitym oborem

v oblasti laserového opracovani pro jeho cetné vyhody: pfimo

na misté |ze provadét opravy a navarovani materialu na velkych
strojnich ¢astech nebo nékolikatunovych formach a nastrojich.
Takto Ize s mobilnim laserem pfi velmi nizkych narocich na nasta-
vovani polohy provadét napriklad opravy pfimo ve vstfikovacich
lisech nebo na kompletnich polovinach formy.

Mobilita tim nabizi uZivateli enormni flexibilitu a extrémné
nizké pripravné casy. Tedy vyhody, se kterymi Ize redukovat
naklady a ziskavat konkurencni vyhody.

NiZKE | — —— | ALM // AL-CROSS // ALFlak MAX
PRIPRAVNE CASY s WY 3 e ' ALFlak [/ AL-ARM

MIMORADNE " | T — " AL 1200 F // ALFlak 1200 F
FLEXIBILNI '

10 /| MOBILN{ OTEVRENE SYSTEMY MOBILNf OTEVRENE SYSTEMY [ 11




Nd:YAG-LASER S VYKONEM (WATT) Tento systé I
nto systém spliuje

200 250 300 vysoké bezpetnostni

pozadavky
O« a«a > “ Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Displej s foliovou klavesnici. Nastaveni parametrd
dodatecné pomoci multifunkéniho nozniho ovladace,
nastaveni ovladani posuvl na dotykovém displeji nebo
na volitelné externi ovladaci jednotce.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokuldr s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. VoliteIné 16x.

PRACOVNIi ROZSAH

Laserova hlava je v prostoru volné manualné nastavitelna a sou¢asné polohovatelna pomoci

joysticku.

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm
Nejnizsi pracovni bod 530 mm

Nejvyssi pracovni bod 1590 mm
Vychyleni ramene 1300 mm

VNEJSI ROZMERY
SxHxV 730x 1410 x 1585 mm
Hmotnost 320 kg

VNEJSi PRIPOJENI
Elektrické pFipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni ALM 200: volitelné
ALM 250, 300: pfipravené

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Oto¢na osa se skli¢idlem, vyklopna, pro horizontélni az vertikalni
otadeni // Externi ovladaci jednotka (dalkové ovladani) // Kamera pro demonstraci a pozo-
rovani svafovaciho procesu // Ergonomicky néstavec
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U

ALM doporuéujeme uZivateldm, ktefi chtéji

svafovat flexibilné a rychle, at uz na velkych
nebo malych dilcich, a pro které je dllezity

vysoky $pickovy vykon.

ALM je pripraven k pouZiti béhem par minut.
Otocné laserové rameno lze rychle napoloho-
vat a v pozadované pracovni poloze zafixovat
pomoci elektro-hydraulickych brzd. Svarovat
mUZete manualné pomoci joysticku, poloauto-
maticky nebo prostfednictvim externi ovladaci

Prohlédnéte si nase
prezentacni video

jednotky s pulzni funkci. Laserovy systém ma
vykonné a uzivatelsky optimalizované SPS
fizeni s novymi funkcemi, napf. uZivatelem
definovany soufadnicovy systém, ktery je pro-
gramovatelny v rozsahu 50 x 50 mm.

Se systémem ALM ziskate jak interni tak
externi mobilitu.

Se svym témér 2,80 m dlouhym laserovym
ramenem nabizi ALFlak Max mimoradné velky
pohyblivy radius - at uZ jako poskytovatel
sluzeb nebo vyrobce forem, s timto systémem
ziskate jesté vice flexibility pro Vase pouZiti.

At uZ se jednad o lisovaci nastroje, nadrozmérné
formy nebo ¢asti strojd, pomoci pasového
podvozku s vlastnim pohonem tento laser
pohodIné premistite az k dilci, laserové rame-
no nastavite do potrebné polohy a mizete

navarovat. MiZete vytvaret svarové housenky
o délce az 340 mm bez nutnosti prestavovani
ramene. Diky otocné laserové hlavé, vykyvné-
otocnému objektivu a ¢ockam s rlznymi
ohniskovymi vzdalenostmi dosahnete (témér)
kazdé misto na dilci.

ALFlak MAX je ve dvou provedenich:
s pasovym podvozkem nebo jako manualné
pohyblivy model.

Prohlédnéte si
produktovy list

Nd:YAG-LASER S VYKONEM . f
Tento systém spliiuje

250 300 / vysoké bezpecnostni

pozadavky
a H  a > Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Displej s féliovou kldvesnici. Nastavenie laserovych
parametrt dodateéné pomoci multifunkéniho nozniho
ovladace, WINLaserNC-software pres externi PC

POZOROVACI OPTIKA
Leica-binokuldr s okuldry vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x

PRACOVNIi ROZSAH
Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s
Rozsah posuvu (X, Y, Z) 320 x 330 x 370 mm

i pracovni bod 510 mm
Nejvyssi pracovni bod 1870 mm
Vychyleni ramene 2700 mm

VNEJSi ROZMERY
§ x H x V (vrat. pasového podvozku) 1200 x 1200 x 1300 mm

Hmotnost S pdsovym podvozkem cca 910 kg, bez pasového pod-
vozku cca 610 kg

VNEJSi PRIPOJENI
Elektri pripojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A
Externi chlazeni Pfipravené

MOZNOSTI

Vykyvné-oto&ny objektiv // Otoénd osa se skli¢idlem, vyklopna, pro horizontélni aZ vertikdlni
otd&eni // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // Ergonomicky
nastavec

MOBILNI OTEVRENE SYSTEMY [ 13



AL-CROSS

VLAKNOVY LASER S VYKONEM (WATT) S —
ento systém spliiuje

450 600 vysoké bezpeénostni

pozadavky
- O aE > . 5 Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Nastaveni parametri na dotykovém displeji,
multifunkénim noznim ovladaci, kldvesnici a AL-DRIVE.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokuldr s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x.

PRACOVNIi ROZSAH

Laserova hlava je v prostoru volné manualné nastavitelnd a soucasné polohovatelna
pomoci joysticku.

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm

Nejnizsi pracovni bod 400 mm

Nejvyssi pracovni bod 1400 mm

Vychyleni ramene 1350 mm

VNEJSI ROZMERY
SxHxV 790 x 1590 x 1250 mmd
Hmotnost 480 kg

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni AL-CROSS 450 F: chlaz. optiky a tésn. vzduch volitelné

Tésnici vzduch AL-CROSS 600 F: chlaz. optiky a tésn. vzduch obsazené
V€. moznosti pripojeni externiho chladic¢e pro podporu
chlazeni laserového modulu.

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Oto¢nd osa se skli¢idlem, vyklopnd, pro horizontdlni aZ verti-
kéIni ota&eni // Crossjet // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu //
Ergonomicky nastavec

14 | MOBILNI OTEVRENE SYSTEMY

Systémy AL-CROSS a AL-CROSS X jsou idealni
pro pouZiti v oblasti svafovani plech( a vyroby
strojli. Vybaven 600 W laserovym zdrojem je
vstupnim systémem pro navarovani velkych
objemu materialu. Kdo chce flexibilné svarovat
v pulznim nebo kontinualnim hloubkovém
rezimu napt. na velkych nadrzich — dostane

se systémem AL-CROSS potrebny vykon a
flexibilitu.

Pozrite si nase
prezentacné video

Vlastnosti svafovani Ize optimalizovat pomoci
predefinovanych tvarG impulsu. Systémy jsou
mobilni diky hladce se pohybujicim kole¢kdm.
Se Sitkou pouhych 780 mm jej Ize snadno
presouvat standardnimi dvermi. Integrovany
drzak plynovych lahvi dale zvySuje mobilitu.
Stabilni hlinikova madla zajistuji zesilenou
ochranu hran a krytu proti narazdim.

AL-CROSS X

VLAKNOVY LASER S VYKONEM (WATT) T
3 uj

450 Goo vysoké bezpeénostni

pozadavky
- > e > . Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

DI ERGY Nastaveni parametrd na dotykovém displeji,
multifunkénim noznim ovladadi, kldvesnici a AL-DRIVE.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. VoliteIné 16x.

PRACOVNIi ROZSAH

Laserova hlava je v prostoru volné manualné nastavitelnd a souc¢asné polohovatelna
pomoci joysticku.

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm

Nejnizsi pracovni bod 400 mm

Nejvyssi pracovni bod 1900 mm

Vychyleni ramene 1300 mm

VNEJSi ROZMERY
SxHxV 790 x 1590 x 1250 mmd
Hmotnost 480 kg

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni AL-CROSS 450 F: chlaz. optiky a tésn. vzduch volitelné

Tésnici vzduch AL-CROSS 600 F: chlaz. optiky a tésn. vzduch obsazené
V€. moznosti pripojeni externiho chladi¢e pro podporu
chlazeni laserového modulu.

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Oto¢na osa se skli¢idlem, vyklopna, pro horizontalni az verti-
kélni otaceni // Crossjet // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu //
Ergonomicky nastavec

Prohlédnéte si nase e
prezentacni video

AL-CROSS X s rozsifrenymi moZnostmi nastaveni
polohy ramene nabizi moZnost svafovani v
neobvyklych vyskach a hloubkach.

Vysoka flexibilita pfi polohovéni svafovani
umoziuje presnou praci z rliznych uhld a
pouZiti v obtizné dostupnych mistech, ¢imz
zvysuje vSestrannost a efektivitu svarovacich
projekta.

AL-CROSE 2505

AL-CROSS X se vejde do bézné malé dodavky.
Integrovand oka na robustnim ocelovém krytu

a hak pro lanovy navijak umozriuji snadné nak-
laddni a uchyceni pristroje. Stabilni hlinikova
madla zajistuji zesilenou ochranu hran a krytu
proti ndrazim.

MOBILNi OTEVRENE SYSTEMY [ 15



Nd:YAG-LASER S VYKONEM ,V_
Tento systém splfiuje

200 300 ;\;Sizzéa:f;peénostni

«a H a«a > Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Displej s kldvesnici. Nastaveni parametrd laseru
dodate¢né pomoci multifunkéniho nozniho ovladace.
Ovladani WINLaser 5.0 pres dotykovou obrazovku.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x

PRACOVNi ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
200 mm

Nejvyssi pracovni bod 1500 mm

Vychyleni ramene 1500 mm

VNEJSi ROZMERY
8§ x H x V (vé. pdsového podvozku) 1200 x 1200 x 1100 mm

Hmotnost s pasovym podvozkem cca 850 kg, bez pasového pod-
vozku cca 550 kg

VNEJSi PRIPOJENI
Elektrické pfipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni pfipravené

MOZNOSTI

ektiv // Funkce jemného svafovani //
Oto&na osa se skli¢idlem, vyklopnd, pro horizontdlni aZ vertikaIni otaéeni //
Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // Ergonomicky néstavec //
AL-DV systém privodu dratu

Software WINLaser 5.0° je novy
operacni software pro intuitivni
a efektivni ovladani stroje.
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S flexibilnim laserovym systémem ALFlak jste

perfektné vybaveni pro navarovani ploch a
kontur. Je jedno zda chcete provadét opravy
nebo modifikace, mlZete bez namahy svarovat
plech, hlinik, nerezové a nastrojové oceli.

Laserovy zdroj si mlZete vybrat podle vasich
potieb. Na vybér je Nd:YAG laserovy zdroj o
vykonech 200 a 300 W, které doporucujeme
pro oblast vyroby a oprav forem a nastroja.

Prohlédnéte si
produktovy list

Laserové rameno systému ALFlak s dalekym
dosahem se bez problému dostane na
potfebna mista ve sloZitych a hlubokych for-
mach. UmozZnuje vytvaret svarové housenky
o délce az do 340 mm bez nutnosti preruseni
pohybu. Vase plus: svarovaci proces je
provadén bez castého prestavovani polohy

ramene.

ALFlak F

VLAKNOVY LASER S VYKONEM N
Tento systém spliiuje

300 450 600 900 vrsoké bezpetnostt

a - T eEmE &= N Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Dotykovy displej. Nastaveni parametr(i dodateéné pomo-
ci multifunkéniho nozniho ovladace. MoZnost ovladani
WINLaserNC-softwaru na dotykovém displeji.

POZOROVACI OPTIKA
Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10 x. Volitelné 16x.

PRACOVNIi ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
NejniZsi pracovni bod 565 mm

Nejvyssi pracovni bod 1780 mm
Vychyleni ramene cca 1400 mm

VNEJSi ROZMERY
§ x H x V (vé. pasového podvozku) 1200 x 1030 x 1150 mm

Hmotnost s pasovym podvozkem cca 910 kg, bez pasového pod-
vozku cca 610 kg

VNEJSi PRIPOJENI
Elektrické pFipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni ALFlak 300 F, 450 F: volitelné
Tésnici vzduch ALFlak 600 F, 900 F: véetné chlaz.optiky a tésn.vzduchu

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Oto¢na osa se skli¢idlem, vyklopnd, pro horizontélni az vertikalni
otdéeni // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // Ergonomicky
nastavec // AL-DV programovatelny systém pfivodu dratu

ALFlak 600 F, 900 F dodate¢né:

Praskova tryska // Viykyvné-otoény objektiv s vodnim chlazenim

Vice na naem webu

Systém ALFlak je k dispozici také ve verzi s
vlaknovym laserem o vykonu 450, 600 a 900
W. Vldknovy laser doporucujeme pro svafovani
plech(, hloubkové svarovani, svarovani ply-
nulym paprskem v CW-reZimu a pro praskové
navarovani. U vyssich vykonovych verzi vynika
i pfi navarovani s pouzitim hrubych dratd az do

prdméru 2,0 mm.

Kromé toho nabizi Siroké moznosti

dopliikového vybaveni:

- automaticky privod dratu AL-DV

- praskové trysky pro automatizované
praskové navarovani (vlaknovy laser > 450 W)
- davkovac prasku AL-PF pro automatizované
praskové navarovani (vlaknovy laser > 450 W)
- robustni oto¢na osa s vysokou nosnosti pro
svarovani hfideld

- rlizné druhy objektivd

- Mabotic a 3D-skener

MOBILN{ OTEVRENE SYSTEMY [ 17



AL 1200 F
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Svarovaci laser o vykonu 1200 W je idealni

pro pouZiti v oblasti ropného a plynarenského
pramyslu, pfi opravach hridell a turbin, tvrdo-
navarovych vrstvach dratem a praskem, vod-
nich elektrarnach (opravy odlitkd) a v pripadé
velkych, ale citlivych dilct, kde by TIG svarovani
bylo problematické. Tyto laserové systémy jsou
stejné vhodné pro mobilni pouZiti nebo i jako
stacionarni pracovisté.

18 | MOBILNI OTEVRENE SYSTEMY

AL 1200 F je nas nejvykonnéjsi laser pro
objemové nejnarocnéjsi pouziti. Svarovaci sys-
pracovnim podminkam. Jeho kryt je kompletné
uzavien a dovnitf zafizeni se tak nemUZe dostat
Zadny okolni vzduch. To znamen3, Ze vSechny
Casti véetné optiky a elektroniky jsou chranény
pred necistotami.

LAKNOVY LASER S VYKONEM

1200

Tento systém spliiuje
vysoké bezpecnostni
pozadavky

Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

DISIEEELENTT

POZOROVACI OPTIKA

Nastaveni parametr( na dotykovém displeji,
multifunkénim noznim spinadi, kldvesnici a AL-DRIVE.
Rizeni AL-T Basis C na dotykovém displeji.

Leica-binokuldr s okuldry vhodnymi pro nositele bryli, 10 x, Volitelné 16 x

PRACOVNi ROZSAH V KOMBINACI S AL-T BASIS C

Rychlost posuvu (X, Y, Z)
Rozsah posuvu (X, Y, Z)

VNEJSi ROZMERY
SXHxV
Hmotnost

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pFipojeni
Chlazeni

MOZNOSTI

0-25mm/s
400 x 210 x 300 mm

790 x 1590 x 1250 mm
480 kg

3x400V/50-60Hz/3x16A
Vodou chlazené laserové moduly: Systém funguje pouze
ve spojeni s externim chlazenim

Vykyvné-otoény objektiv s vodnim chlazenim // Tésnici vzduch // Cross Jet // Rlzné otoéné
osy // Ergonomicky ndstavec // Kamerovy systém // Pfivod dratu AL-DV

Laserové moduly jsou chlazeny vodou, aby

se zafizeni béhem navarovani pfi vysokych
rychlostech nanaseni materialu (drat 1,6 mm s
rychlosti posuvu 0,5 m/min) nepfehfivalo. Drat
Ize podavat pomoci automatického privodu
dratu AL-DV.

Pro pouZiti AL 1200 F je nutny posuvny systém
jako napfiklad AL-T Basis C nebo aplikacni
zafizeni LAV 100 NL.

ALFlak 1200F

ALFlak 1200 F je kompletni pFistroj.

Tento systém je idedIni pro automatizované
procesy at uz v kombinaci s automatickym
privodem drdtu AL-DV nebo s praskovou
tryskou pro praskové navarovani. Pro jesté
snazsi vytvareni programu je k dispozici sada
Mabotic skeneru pro skenovani, programovani
a automatizované navarovani komplexnich

geometrii.

Pro praskové navarovani je zapotiebi praskova
tryska LASERHEAD-P stejné jako davkovac
prasku AL-PF. Robustni oto¢nd osa s vysokou
nosnosti nebo standardni oto¢nd osa pro
mensi dilce umozniuji snadné navarovani
rotacnich soucéstek. K dispozici je také
vykyvné-otocny objektiv pro rychlé polohovani
laserového paprsku.

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

Tento systém splriuje

1200 5 vysoké bezpeénostni

| pozadavky
D § . Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Dotykovy dis Nastaveni parametr(i dodateéné pol
ci multifunkéniho noZniho ovladace. MozZnost ovladani
WINLaserNC-softwaru na dotykovém displeji.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. VoliteIné 16x.

PRACOVNi ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
Nejnizsi pracovni bod 565 mm

Nejvyssi pracovni bod 1780 mm
Vychyleni ramene cca 1400 mm

VNEJSi ROZMERY
§ x H x V (vé. pasového podvozku) 1200 x 1030 x 1150 mm
Hmotnost s podvozkem cca 910 kg, bez podvozku cca 610 kg

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A
Chlazeni Vodou chlazené laserové moduly: Systém funguje pouze
ve spojeni s externim chlazenim

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv s vodnim chlazenim // Tésnici vzduch // Cross Jet //

Rizné otoéné osy // Ergonomicky nastavec // Kamerovy systém // Praskova tryska // PFivod
dratu AL-DV

MOBILN{ OTEVRENE SYSTEMY [ 19



Praskove laserové
navarovani

20 |/ PRASKOVE LASEROVE NAVAROVANI

Nase laserové svarovaci systémy s vykonem
od 900 W lze poutZit i pro praskové navarovani.
Tento proces je idedlni pro nanaseni vrstev s
vysokou odolnosti vici opotfebeni na velmi
namahané povrchy dilcd.

Laserové praskové navafovani umoznuje
spojovani rliznych materialt a tim kombinaci
nejlepsich materialovych vlastnosti. Zivotnost

soucasti se tak mGZe vyrazné zvysit.

Jako priklad Ize uvést tvrdé povlaky (HRC60),
ochranu proti korozi a odéru (napt. slitina niklu
s vloZzenymi ¢asticemi karbidu wolframu). Tento
proces je vhodny i pro opravy, pfi kterych se
vyplriuji nebo stavi predem naprogramované
geometrie.

Pro praskové navarovani je zapotrebi
praskova tryska LASERHEAD-P
a také davkovac prasku AL-PF.

Velkoplo$né navarovani materialu lze realizovat
rychle a efektivné. Dale Ize pouZit laserové
praskové svarovani k premosténi mezery pfi
spojovani.

AL-PF

AL-PF zajistuje kontrolovany pFivod prasku pro
laserové navarovani praskl se zrnitosti 45-140
um. Je fizen pfimo systémy ALPHA LASER
ALFlak nebo AL-ROCK. Lze jej poufZit i jako

samostatné zafizeni.

Privod prasku zavisi na vykonu laserového
systému, protoZe ¢im silnéjsi je laser, tim vice
prasku se mGzZe natavit. Rychlost davkovani
prasku je pfesné regulovdna poctem otacek
talife. Nanesené mnozstvi prasku pro ocel
predstavuje pfiblizné 500 — 600 g za hodinu.

LASERHEAD-P

Plochy, linie nebo jakékoli geometrie mohou

byt navarovany bez ohledu na smér pohybu.
Vicevrstvym navarovanim vhodnych materialQ
Ize dosdhnout témér jakékoli tloustky navarené
vrstvy a vytvaret tak i 3D objemy.

Centralné vedeny laserovy paprsek pomoci tii
koaxialné usporadanych trysek natavi prasek
na obrobek pod ochrannym plynem a s regu-
laci teploty.

PRASKOVE LASEROVE NAVAROVANI [ 21
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Stacionarni
otevrene systemy

Pracujte bez omezeni

Vyznamnym kritériem pro optimalni vysledky svafovani je stabili-
ta posuvného systému, jelikoZ presné vedeni laserového paprsku
je mozné pouze pri vysoké stabilité.

Proto jsou nase posuvné stoly pro laserové systémy obzvlast
stabilni. S otevienymi systémy mUzete bez omezeni svarovat

velké i malé obrobky.

Jako kompletni stacionarni systémy, tzn. laserovy zdroj + po-
suvny stul + fizeni, jsou u nas dostupné modely:

AL-IN jako 120 - 300 W Nd:YAG laser
AL-IN jako 300 - 1200 W vlaknovy laser
AL-TW jako 200 - 300 W Nd:YAG laser
AL-TW jako 300 - 900 W vlaknovy laser

RADI VAM PORADIME
V OBLASTI LASEROVE
BEZPECNOSTI A NABIDNE-
ME SIROKY SORTIMENT
BEZPECNOSTNIHO
PRISLUSENSTVI.

24 [ STACIONARN[ OTEVRENE SYSTEMY
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AL-TW // AL-IN

AL-SERIE // AL-FASER
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AL-TW

Nd:YAG-LASER S VYKONEM (WATT) Tento systém spliuje

vysoké bezpecnostni

200 300 I poZadavky

Performance Level d.
«a > a >

LAKNOVY LASER S VYKONEM

300 450 600 900

[ | | ) G > G

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Dotykovd obrazovka. Parametry laseru lze také nastavit
pomoci multifunkéniho nozniho ovladace.
Vldknovy: software WINLaser 4.0 pres dotykovou
obrazovku.
Nd:YAG: software WINLaser 5.0 pfes dotykovou
obrazovku.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli, 10 x. Volitelné 16 x

PRACOVNIi ROZSAH

Osy stroje X, Y, Z - otoénd osa volitelnd.

Motorizovany pohyb obrobku pomoci joysticku.
Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0,05 - 25 mm/s
Rozsah posuvu (X, Y, Z, W) 490 x 400 x 350 x 200 mm

VNEJSi ROZMERY

$ x H x V (zékladni &ast) 1200 x 1438 x 1461 mm (1647mm pfi max. W-ose)

Hmotnost 800 kg + 60 kg konzole

VNEJSIi PRIPOJENIT
Elektrické pFipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externi chlazeni Nd:YAG AL-TW 200, 300: chlazeni pfipravené
Externi chlazeni AL-TW 300 F, 450 F: volitelné

Tésnici vzduch vlaknovy laser: AL-TW 600 F, 900 F: vodni chlazeni optiky
a tésnici vzduch integrované

MOZNOSTI

Vykyvn y objektiv // Otoénd osa se sklitidlem, vyklopnd, pro horizontélni az verti
kéIni otageni // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // Ergonomicky
nastavec // AL-DV programovatelny systém pfivodu dratu

26 | STACIONARN[ OTEVRENE SYSTEMY

Prohlédnéte si
produktovy list

V laserovém systému AL-TW je laserovy zdroj
(Nd:YAG nebo vlaknovy laser) integrovan ve
stole. Obrobky Ize béhem svatrovani presné
polohovat ve 3 osach (X, Y, Z). Vyska rezona-
toru je motoricky nastavitelna pomoci osy
W. Kromé toho je k dispozici oto¢na osa pro
svarovéni rotacnich soucastek.

Laserovy a posuvny systém se ovlada velmi
pohodIné prostfednictvim ovladaciho panelu
s intuitivnim dotykovym displejem.

AL-TW je idealni pro sériovou vyrobu.

Je mimoradné stabilni a Ize jej ovladat bud'
pomoci joysticku, poloautomaticky nebo
automaticky pomoci softwaru WINLaser 4.0
nebo WINLaser 5.0. Nezalezi na tom, zda se
jedna o navarovani, opravy, sériovou vyrobu,
komponenty medicinské techniky nebo
senzory — poskytneme vam spravny vykon
laseru a velky vybér uzitecného prislusenstvi
zvysujiciho efektivitu.

AL-IN

Nd:YAG-LASER S VYKONEM (WATT) b Tento systém spliiuje
. vysoké bezpeénostni

120 150 200 300 pozadavky

Performance Level d.
«a HOC HaCo O« >

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

300 450 600 900 1200

| - O  eE O e &=

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Odnimatelny dotykovy displej (pro laser a
pohybovy systém)

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x

VNEJSI PRIPOJENI

Elektrické pfipojeni Nd:YAG 3x400V/50-60Hz/3x16A
AL-IN 120: 200-240V /50 - 60 Hz / 16 A
Externi chlazeni AL-IN 300 F, 450 F: voliteIné
Tésnici vzduch vldknovy laser: AL-IN 600 F - 1200 F: vodni chlazeni optiky
a tésnici vzduch integrované

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Multifunkéni nozni ovlada¢ // Otoéna osa //
Kamerovy systém // Ergonomicky nastavec // Pfivod dratu AL-DV // AL-DRIVE ovladaci
jednotka // AL-Hub svafovaci stdl

POSUVNY SYSTEM AL-IN

VNEJSi ROZMERY
SxHxV
Hmotnost

PRACOVNIi ROZSAH

Osy stroje X, Y, Z, oto¢na osa volitelna
Rychlost posuvu (X, Y, Z) max. 25 mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 400 x 210 x 300 mm
Ovladani Joystick

MOZNOSTI

Stolova deska se sikmym sloupem // Externi, vy3kové nastavitelny stil // Oto¢na osa se
sklicidlem, sklopny kloub

AL-IN doporucujeme vsem, kdo vyZaduji vétsi
volnost pohybu. Svafované dilce mohou byt
volné umistény pod nebo vedle laserového
systému, jelikoZ pred posuvnym sloupem lze
umistit rzné pracovni stoly nebo rozmérny
dilec pfimo na paleté. Volitelné je k dispozici
pevna pracovni deska pfipojend k posuvnému
systému.

Prohlédnéte si
produktovy list

Rezonator laseru lze otdcet o 360° a zafixovat

jej v libovolné otocné poloze. Rezonator, ktery
je uloZen v posuvné kolejnici, lze vysunout da-
leko dopredu nebo vyklonit nahoru nebo doll
pomoci voliteIného sklopného kloubu.

STACIONARNI{ OTEVRENE SYSTEMY [ 27



AL-SERIE

Prohlédnéte si
produktovy list

At uz se jedna o vykon, laserovy zdroj nebo
vybaveni: lasery série AL jsou mimoradné
flexibilni. Diky tomu muZe byt AL individualné
nakonfigurovan a dokonale ptizplsoben

ménicim se ukoltm.
Zaftizeni série AL se perfektné hodi k nasim

pracovnim stoldm AL-T. Mohou vsak byt integ-
rovany i do stavajicich strojnich zafizeni.

28 | STACIONARNI OTEVRENE SYSTEMY

Zdroj laseru si vybirate podle svych potfeb.
Volitelné jsou dostupné Nd:YAG lasero-

vé zdroje o vykonu 100 - 300 W, které se
vyznacuji vysokym pulsnim $pickovym vyko-
nem. Pomoci nich lze také realizovat jemné
svarovani. Jesté jemnéjsi svary umozniuje voli-
telnd, prepinatelna funkce jemného svarovani,
pomoci které Ize dosdhnout prdméru
svarového bodu < 0,1 mm pro vysoce presné
mikrosvary.
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Nd:YAG-LASER S VYKONEM

100 120 150 > Tento systém splriuje

. > —D « > vysoké bezpeénostni
pozadavky

200 300 5 Performance Level d.

« O a >

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovla Odnimatelny dotykovy displej
(pro laser a posuvny systém)

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x.

VNEJSI ROZMERY
Napéjeci ast (Sx Hx V) 450 x 850 x 860 mm
Hmotnost AL 100, 120: 135 kg, AL 150, 200, 300: 150 kg

ZDROJ LASEROVEHO PAPRSKU

se zaostrovaci jednotkou (L x @) AL 100: 820 x 120 mm,
AL 120, 150: 990 x 120 mm
AL 200, 300: 1100 x 120 mm

Hmotnost AL 100: 20 kg, AL 120, 150: 28 kg, AL 200, 300: 30 kg

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pFipojeni AL 100, 120: 200-240V /50-60Hz /16 A
AL 150, 200, 300: 3x 400V /50-60 Hz /3 x 16 A
Externi chlazeni volitelné

MOZNOSTI

Vykyvné-otocny objektiv // Funkce jemného svafovani // Otoénd osa se sklic¢idlem, vyklopnd,
pro horizontalni az vertikalni otaceni // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho
procesu // Ergonomicky nastavec // AL-DV programovatelny systém pfivodu dratu

AL-FIBER

Pro integraci do stroj-

nich zafizeni nabizime
feSeni AL-F-RACK.

Vlaknovy laser AL-F je dostupny ve vyko-
nech 150, 300, 450 a 600 W. Vlaknové lasery
doporucujeme pro svarovani plechd, hloubko-
vé svafovani, svafovani plynulym paprskem v
CW-reZimu a pro reprodukovatelné vysledky
svarovani diky integrovanému monitorovani
vykonu. VIdknovy laserovy zdroj se vyznacuje
vysokou energetickou ucinnosti.

Pro integraci do strojnich zafizeni nabizime
feSeni AL-F-RACK.

AL-F-RACK se sklada z fidiciho panelu a lasero-
vého panelu. Ridici panel obsahuje Fidici kom-
ponenty, displej, napéjeci zdroj a bezpec¢nostni
ovladdani. Laserovy panel mize byt vybaven
vldknovymi laserovymi zdroji o vykonu 150,
300, 450, 600 W. Komponenty jsou umistény
ve standardnim 19-palcovém panelu. Pro
integraci zafizeni do systému je k dispozici ex-
terni rozhrani. K laserovému zdroji Ize pfipojit
jakoukoli laserovou optiku od ALPHA LASER pro

fezdni nebo svarovani.

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

Tento systém splriuje

150 300 450 600 . vysoké bezpegnostni

pozadavky
C & a a- - Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani Nastaveni parametr( na dotykovém displeji nebo pomoci
multifunkcniho nozniho ovladace. Ovladani AL-T Basis C
na dotykovém displeji laseru.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-binokuldr s okuldry vhodnymi pro nositele br vétSeni 10x. Volitelné 16x

VNEJSi ROZMERY
Napajeci &ast (S x Hx V) 550 x 600 x 1050 mm
Hmotnost cca 100 kg

ZDROJ LASEROVEHO PAPRSKU

Laserovy rezondtor s riznymi objektivy (na vyzadani).

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pFipojeni 3x400V/50-60Hz/3x16A
Externi chlazeni AL 600 F, 900 F: chlazeni optiky integrované

KONEKTIVITA

Volitelné moznd integrace do fizeni pristroje a do posuvného systému (digitalni 10,
sbérnicovy systém, zakaznikem specifikované rozhrani)

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // Otoéna osa se skli¢idlem, vyklopnd, pro horizontalni az vertikdlni
otaceni // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // Ergonomicky
nastavec // AL-DV programovatelny systém pfivodu dratu

Prohlédnéte si
produktovy list
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Objevte budoucnost

Fizeni stroju

s WINLaser 5.0!

Nas inovativni operacni software WINLaser 5.0 stanovuje
nové standardy v jednoduchosti pouZivani a efektivnosti.
Objevte, jak jednoduché muze byt ovladani stroje a zvyste

svou produktivitu!

30 /| OPERACNI SOFTWARE

Prehledny displej

Vsechny relevantni Udaje, jako jsou parame-
try laseru, polohy os, posuv dratu, odsavani

a snimky z kamery, jsou k dispozici na prvni
pohled a Ize je okamZité nastavit. Displej |ze
namontovat pfimo na rezonator, ¢imz se zajisti,
Ze nejdlleZitéjsi udaje zlstanou vzdy v zorném
poli obsluhy. Kromé toho je kli¢ovy spinac
umistén ve snadném dosahu.

Moderni uzivatelské rozhrani

Veskera nase zafizeni s operacnim systémem
WINLaser 5.0 maji vétsi displej pro optimalni
zobrazeni a pfistup k informacim a bézi na
uzivatelském rozhrani zalozeném na prohlizeci,
které usnadnuje ovladani zarizeni ALPHA
LASER. N&s operacni systém je navic k dispozici
v némciné a anglicting, pricemz dalsi jazyky
jsou k dispozici na pozadani.

Koncept zaloZeny na aplikacich

Nas operacni systém je rozdélen do rdznych
aplikaci, které pokryvaji funkce jako manualni
provoz a automaticka Uprava. Integrovany jsou
i dalsi funkce, jako je podavani dratu a tvarova-
ni impulst. Kazdou aplikaci |ze prizpUsobit tak,
aby zobrazovala relevantni Udaje.

Obraz z integrované kamery

Obraz z kamery se zobrazuje pfimo na displeji,
¢imz se eliminuje potfeba samostatného
monitoru. V automatickém reZzimu se obrazky
automaticky ukladaji, takze mate vidy k dispo-
zici vizudIni dokumentaci o své praci.

Klavesnice s pevnymi klavesy
Pevné klavesy vyrazné usnadniuji ovladani v po-
rovnani s béznymi dotykovymi panely a nabizi
vysokou uroven pohodli. Tyto klavesy jsou vidy
ve stejné poloze a lze je ovladat pravou i levou
rukou (oboustranna klavesnice).

Ovladani joystickem
Ovladani os v programu WINLaser 5.0 je
plynulejsi a presnéjsi, coz vam poskytuje jesté

presnéjsi svary.

Dopliikové vstupy/vystupy

WINLaser 5.0 umoziuje snadné propojeni
funkci se vstupy a vystupy, které se maji ovla-
dat. Konfiguraci vstupl/vystupt Ize rychle a

flexibilné prizpUsobit.

Sprava uzivatelQ

Individudlni pfifazeni prav a povoleni chrani
duleZita nastaveni pred neopravnénym
pristupem. Pomoci administratorského profilu
uzivatele Ize odstranit nebo pfidat funkce z
bézného profilu uZivatele.

Vzdélena udrzba

Volitelny smérovac pro dalkovou tudrzbu
umozniuje bezpecné pripojeni k zdkaz-

nické siti prostfednictvim sité LAN nebo
WLAN. Tristupniovy kli¢ovy spina¢ poskytuje
dodatecné zabezpeceni.

Laserové systémy Nd:YAG ALFlak a AL-TW jsou
v soucasnosti vybaveny novym operacnim
softwarem. Dal$i budou nasledovat.

WINLaser 5.0, vyvinuty spole¢nosti ALPHA
LASER, pozvedne vase svafovaci postupy na
zcela novou uroven s vétsi presnosti, kom-
fortem, efektivitou a jednodussim pouziva-
nim.
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Priklady
pouziti

[any

. Laserové svarovani ve vyrobé
sériovych dild (zde vétromér).

N

. Navarovani velkych objemd materidlu.

w

. Casti prevodovky (zde ozubené kolo)
jsou smontovany a svareny

s minimalnim tepelnym ovlivnénim.
4. Oprava opotfebovanych tésnicich hran
vlozky formy z Ampco bronzu.

@

Oprava dezénového povrchu.

()]

. Obnova opotrebenych hran.

7. Naneseni materidlu na vylomené misto.
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Uzavrené
viceose systemy

Laserova svarovaci zatizeni
do kazdého pracovniho prostredi

Diky uzaviené laserové bezpecné pracovni komore jsou systémy
ALW, ALV a AL-Q vUci Gniku laseru dokola chrdnénymi pracovisti.
Bez potreby realizace dalSich bezpeénostnich opatfeni mohou
byt umistény v jakémkoli myslitelném pracovnim prostredi.

Velky diraz jsme kladli také na ergonomii. VSechny nase systémy
jsou pohodIna sedici pracovisté, ktera podporuji neunavujici
praci pfi vysoké koncentraci.

U nasich lasert se udavany vykon skuteéné dostane az na
svarovany povrch dilce. Kdyz fekneme 60 joult, tak je miZzeme
i naméfit. Vyzvéte nas!

UZAVRENE VICEOSE
SYSTEMY NABIZEJI
OPTIMALNi OCHRANU
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ALW // ALV // AL-Q
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Nd:YAG-LASER S VYKONEM

200 300

«a > a«a >

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

300 450

a a >

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)
Displej a ovladani

Tento systém spliiuje
vysoké bezpecénostni
pozadavky

Performance Level d.

12,1 dotykovy displej. Nastaveni parametrd dodatecné

pomoci multifunkéniho nozniho ovladace. WINLaserNC-
software na dotykovém displeji.

POZOROVACI OPTIKA

Leica-Ergotubus s okuldry vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x.

PRACOVNi KOMORA

Nd:YAG-LASER S VVKONEM

120 180

> « >

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

150 300

O  a«a >

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)
Displej a ovladani

Tento systém splfiuje
vysoké bezpeénostni
pozadavky

Performance Level d.

Dotykovy displej. Nastaveni parametrd dodate¢né pomo-

ci multifunkéniho nozniho ovladace (volitelné).

POZOROVACIi OPTIKA

Leica-binokular s okulary vhodnymi pro nositele bryli. Zvétseni 10x. Volitelné 16x .

PRACOVNi KOMORA
SxHxV 580 x 420 x 530 mm

SxHxV 1080 x 850 x 450 mm
Upinaci deska (S x H) 600 x 475 mm
Nosnost 400 kg max., na stied

Upinaci deska (S x H) 455 x 315 mm; pfechod stolem smérem dol(
(podélnd dira @ 46 x 40 mm)
Nosnost max. 50 kg, na stfed
Ovladani posuvu motoricky pomoci joysticku

(manualné, poloautomaticky nebo automaticky)
Rozsah posuvu (X, Y, Z) 110 x 90 x 280 mm
Rychlost posuvu 0-25mm/s

Odsévani integrované

Ovladani posuvu
Rozsah posuvu (X, Y, Z)

motoricky pomoci joysticku
478 x 340 x 332 mm

Prohlédnéte si nase
prezentacni video

Prohlédnéte si nase
prezentacni video

VNEJSi ROZMERY
SxHxV 1190 x 1400 x 1740 mm (se sklopenym displejem 1500 mm)

Hmotnost 900 kg

VNEJSi PRIPOJENI
Elektrické pfipojeni
Externi chlazeni Volitelné

3x400V/50-60Hz/3x16A

Odsavani ALW Nd:YAG: integrované odsavani
ALW vldknovy laser: pfipojka pro externi odsavani

USB klavesnice a my$ pripojka k dispozici

MOZNOSTI

Vykyvné-otoény objektiv // O 4 osa // Funkce jemného svafovani pro Nd:YAG systémy
// Chlazeni optiky // Tésnici vzduch (pouze pro vlaknové systémy) // Cross Jet // Kamera pro
demonstraci a pozorovani svafovaciho procesu // AL-DV programovatelny systém pfivodu dratu

Uzavreny, vci Uniku laserového zareni
zabezpeceny kryt, ¢ini z ALW dokola chranéné
pracovisté, které lze pouZivat v béZzném vyrob-
nim prostredi bez potfeby dodatec¢nych
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bezpecénostnich opatreni.

Stabilni ocelova konstrukce systému ALW
zajistuje vysokou presnost posuvné mechani-
ky, takZze systém ALW je idealné vhodny pro

automatizované poufziti, ale také pro presné

polohovani dilct pfi opravach forem a nastroja.

PFi navarovani Ize dilci s hmotnosti do 400 kg
precizné pohybovat ve tfech osach (X, Y, Z).
Dodatecné je k dispozici otocnd osa pro po-
hodIné navarovani rotacnich soucastek. Zdroj
laseru si vybirate podle svych potreb. Volitelné
jsou dostupné Nd:YAG laserové zdroje o vyko-
nu 200 a 300 W, které se vyznacuji vysokym
$pickovym vykonem impulz(. Pomoci nich lze
také realizovat jemné svarovani. Jesté jemnéjsi

svary umoziuje volitelna, pfepinatelna funkce

jemného svarovani, pomoci které lze dosah-
nout prameéru svarového bodu < 0,1 mm pro
vysoce presné mikrosvary. Kromé toho je ALW
dostupny s vlaknovym laserovym zdrojem

o vykonu 300 nebo 450 W. Vldknové lasery
doporucujeme pro svarovani plecht, hloubko-
vé svafovani, svafovani plynulym paprskem v
CW-reZimu a pro reprodukovatelné vysledky
svarovani diky integrovanému monitorovani
vykonu. VIdknovy laserovy zdroj se vyznacuje
vysokou energetickou uc¢innosti.

VNEJSI ROZMERY

SxHxV 650 x 1160 x 1590 mm

Hmotnost 260 kg

VNEJSI PRIPOJENI
Elektrické pfipojeni

ALV 120, ALV 150 F: 200 - 240V /50 - 60 Hz / 16 A

ALV 180, ALV 300 F: 3x400V /50-60 Hz /3 x 16 A

MOZNOSTI

Ruzné moduly s otoc¢nou osou s upin. sklicidlem (i pneumatické) pro horizontalni az vertikalni
oté&enin // Funkce jemného svafovani // Kamera pro demonstraci a pozorovani svafovaciho
procesu // Ergonomicky nastavec // Multifunkéni nozni ovlada¢ // K¥idlové dvefe // Vykyvné-
otoény objektiv // Prodlouzeni objektivu pro f = 120 mm // Lamindrni tryska

Kompaktni a ergonomicky svarovaci laser ALV

s laserové bezpecnou pracovni komorou je k
dispozici s rdznymi laserovymi zdroji, vykony a s
ovladanim pomoci aplikace nebo NC.

ALV nachazi uplatnéni zejména v oblasti jem-
ného svarovani a svafovani pfi vyrobé nastroji
a forem, ve vyrobé senzor, v medicinském a
presném strojirenstvi.

Svarovaci zafizeni nabizi velky vertikalni pojezd
a dosiroka oteviratelna dvirka, takze lze umistit
i vétsi obrobky. Pro pouZiti v oblasti senzoro-
vé techniky a pro snadné umisténi dlouhych
potrubi Ize objednat nahoru oteviraci kidlové
dvefe s bocni Stérbinou. Kromé toho otvor v
podlaze pracovni komory umoznuje vkladani
trubek zespodu. Funkce jemného svarovani
snizuje pramér ohniskového bodu na < 0,1 mm
pro vysoce presné mikrosvary. ALV ma 3 linedrni
osy posuvu, pricemz vertikalni osa Z zvedne

az 50 kg. K dispozici jsou rGizné otocné osy pro

svarovani rotacnich soucéstek. Verze pfistroje

s fizenim WINLaserNC umozriuje interpolo-

vany pohyb v osach XYZ pro automatizované
svarovani, jako napf. svafovani zasobnikd s vice
komponenty. ALV se ovlada pres intuitivni doty-
kovy displej. Jen nékolika jednoduchymi kroky
se z laserové bezpecného uzavieného systému
muZe stat oteviené laserové pracovisté, pro
které je vsak jiz tieba prijmout pfislusna laserova
bezpecnostni opatreni.
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AL-Q je laserova burika, kterd je dostupna s
rtznymi vzduchem chlazenymi vlaknovymi
laserovymi zdroji o vykonu 150, 300, 450
nebo 600 W. Systémy o vykonu 450 a 600

W jsou volitelné dostupné také s vodnim
chlazenim. Zatizeni Ize flexibilné vybavit vsemi
pramyslovymi optikami ALPHA LASER. Systém
rychlé vymény je soucdsti standardni vybavy.
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AL-Q je ideadlni pro automatizovanou praci.
Elektrickd dvitka se oteviraji a zaviraji stisknu-
tim tlacitka, coZz umoznuje rychlé obsluhovani
pracovni komory. Jednotlivé dily ¢i zdsob-
niky nachazeji dostatek mista na centralné
usporadaném pracovnim stole. Dlouhé kom-
ponenty lze do kabiny vkladat i zespodu pres
prichod v pracovnim stole nebo pres Stérbiny
na boku skfiné. Systém pick-and-place mdze
byt pfipojen nebo dodatecné

VLAKNOVY LASER S VYKONEM

Tento systém splriuje

150 300 450 600 # vysoké bezpecnostni

| pozadavky
C €& a- ) == Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani

POZOROVACI OPTIKA

Monitor

PRACOVNIi KOMORA

SxHxV

Upinaci deska (3 x H)
Nosnost

Rozsah posuvu (X, Y, Z)
Celkova hodnota vibraci

VNEJSi ROZMERY
SXxHxV
Hmotnost

VNEJSi PRIPOJENIT
Elektrické pripojeni

MOZNOSTI

15“ dotykovy displej. WINLaserNC-software programova-
telny pomoci integrovaného PC, klavesnice a mys.

900 x 650 x 850 mm

610 x 440 mm

100 kg, na stred

210 mm, 175 mm, cca 300 mm
>2,5m/s2

1850 x 1775 x 2470 mm (v prac. poloze, oteviené dvere)
1250 x 1140 x 1990 mm (v pfepravni poloze, zaviené
dvefe, bez vystrazného svétla)

475 kg

3x400V/50-60Hz/3x16A

Vykyvné-otoény objektiv // Tésnici vzduch // Cross Jet // Otoéna osa // Pneumatika // 1/O

vybaven pro jesté komplexnéjsi automatizaci.
Programovani je snadné, protoZe nds znamy
software WINLaserNC nevyzaduje G-kody. Je
mozné definovat rdzné Urovné uZivateld a
pravidla pfistupu, aby se predeslo chybam pfi
praci.

Na AL-Q je dokonce mozné provadét i manu-
alni svafovaci Ulohy (pfepracovani, jeden kus
atd.). Pro pozorovani svarovaciho procesu lze

vyuZit volitelné ALPHA LASER 2D video bryle.
Prace se pak provadéji pfi otevienych dvefich
— s dodate¢nymi opatfenimi na ochranu pred
laserem. Externi odsavani (start-stop integrova-
né v AL-Q) spolehlivé oodsava vypary vznikajici
pfi svarovani.
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Lasery pro rucni svarovani

Flexibilni, presné manualni laserové svarovani
bez nastavovacich ¢ast a s nejlepsi kvalitou svar(

At uZ laserové svafovani v zubni laboratofi, opravy $perki v
klenotnictvi nebo Cisté spoje malych obrobkd — s nasimi ruénimi
svarovacimi lasery vybavujeme primysl a femeslnou vyrobu
laserovymi svarovacimi zatizenimi, ktera kombinuji jednodu-
chou a chytrou obsluhu s vysoce kvalitnimi a pfesnymi vysledky

svarovani.

Nase laserové systémy nabizeji precizni zplsob svarovani. Jsou
kompaktni, odolné a snadno ovladatelné. Laserové svarovani lze
snadno naucit. Diky jednoduché manipulaci dosahne uZivatel
laserem svarovanych spojl nejvyssi kvality ve velmi kratké dobé.
Odsavani zplodin vznikajicich pti svafovani je pfimo integrovano.

VL 50 // ALO // ALO MICRO
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ALO/ALO micro

Nd:YAG-LASER S VYKONEM Nd:YAG-LASER S VYKONEM Tento systém splfiuje

100 120 ;\(/)S;;l;éa ‘ll):;pefnostni

> « ) Performance Level d.

Tento systém splriuje
vysoké bezpeénostni
pozadavky

Performance Level d.

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

Displej a ovladani

LASER (Parametry laseru viz str. 54/55)

ALO 100, 120: manualni
ALO 120 micro: SPS programovatelné na dotyk. displeji

Dotykovy displej. DIN T ERQELEDT

POZOROVACI OPTIKA

SMK (Leica Binolular volitelné)

PRACOVNI KOMORA
SxHxV

Max. vyska dilce

Odsavani

VNEJSi ROZMERY

SxHxV
Hmotnost

VNEJSi PRIPOJENI

Elektrické pripojeni

MOZNOSTI

484 x 264 x 249 mm
88 mm (200 mm s prohloubenou prac. komorou)
integrované (H14)

513 x631 x 501 mm
50 kg

200-240V /50-60Hz /10 A

Funkce jemného svafovani // Kamera pro demonstraci a pozorovani svarovaciho procesu //
Ergonomicky ndstavec // Halogenové osvétleni // LED-kruhové osvétleni

Pro svarovéni volnou rukou v oblasti dentdl-
nich, $perkarskych a senzorovych aplikaci nebo
pro malé svarovaci ukoly pfi vyrobé nastroja

a forem. VLO 60 je kompaktni ru¢ni svafovaci
laser pro naro¢nou ruéni praci s nejlepsimi

svarovacimi vlastnostmi.

42 | RUCNI SVAROVACI LASERY

Tento stolni laser o vykonu 60 W nabizi stabilni
vykon laserového paprsku a vyznacuje se
rovhomérnym, vykonnym a pfece jemnym
prabéhem svarovani. Prostorna pracovni
komora je jasné osvétlena a intenzitu svétla lze
podle potfeby ztlumit.

Standardné je integrovano odsavani spalin
vznikajicich pfi svafovani. | ta nejjemnéjsi
spojeni Ize vytvorit pomoci volitelné funkce
jemného svarovani a vizualné zkontrolovat
pomoci stereo mikroskopu. Vkladani dilct do
VLO 60 se provadi pres predni otvor.

PRACOVNi KOMORA

SxHxV 560 x 346 x 214 mm
Max. vyska dilce 104 mm

Odsavani integrované

VNEJSi ROZMERY
SxHxV 600 x 954 x 1300 mm
Hmotnost cca. 145 kg

VNEJSIi PRIPOJENI

Elektrické pFipojeni 200-240V /

MOZNOSTI

ALO 100

Funkce jemného svafovani (o]
Pracovni komora s drazkou

LED vychylovaci véz
Rizeni pro otoénou osu
Pfipojeni chlazeni
Otocna osa manualni
Otocna osa pneumatickd

Mikromanipulator (@)

— nedostupné O volitelné dostupné @

ALO je idealni zafizeni pro kazdého, kdo chce
svarovat dlouhé a uzké dily rychle, manualné a
flexibilné, hleda jednoduché nakladani a chce
pracovat v odstinéném laserové bezpeéném
prostoru. Pracovni komoru Ize nakladat pres

ALO 120 ALO micro

(oNoNoNoN N N Neoi

standardné zabudované

rtzné laserové bezpecné otvory: bocni
stérbiny, prichod na dné pracovni komory

a velky otvor vpredu pro snadny pfistup do
prostorné svafovaci komory. Loketni opérka je
mimoradné pohodIna - uvolnéna prace je

Prohlédnéte si nase
prezentacni video

proto zaruc¢ena. Moznost pripojeni externiho
chlazeni umozniuje pracovat pfi vysoké frekven-
ci po dlouhou dobu.

ALO micro disponuje také funkci jemného

svarovani. Rizné druhy optik, specidlni rotacni

osa s jemnym nastavenim, praktickou nalev-
kou na vkladani trubek a dalSim uZite¢nym
prislusenstvim pomahaji pfi preciznim

svafovani.
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Precizni svarovani
v oblasti senzoru,
medicinské techniky a
presného strojirenstvi
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Prostfednictvim laserového svarovani lze
dosahnout velmi jemnych, vysokopevnostnich
svarovych spojti na viech béznych kovovych
materialech pfi vyrobé senzort, v medicinské
technice a pfesném strojirenstvi.

Laserova svarovaci zafizeni od ALPHA LASER
vam umoznuji provadét precizni svarovani jak
pri vyrobé, tak i opravach vasich produktu.
Materialy jako titan, CoCr, CrNi a vSechny
bézné oceli jsou idedlni pro laserové svarovani.
Vysledkem jsou jemné, vizudlné kvalitni a
vysoce pevné svarové spoje.

AL-SWS

Tento multifunkéni laserovy systém nabizi

moznost pracovat s riznymi nastavci, takZe na
jednom stroji Ize provadét rtizné vyrobni kroky
pfi vyrobé termoclankl, kompaktovani, fezani
trubek, mikrosvarovani, obvodovém svarovani,
svarovani pod tlakem. Variabilni nastavce pro
specialni ukoly pfi vyrobé senzor lze snadno
vyménit, takZze miZete své zafizeni mezi jed-
notlivymi Gkoly bez namahy pretransformovat.
AL-SWS je k dispozici v riznych vykonnostnich
tfidach.

ALV

Pomoci ALV Ize automatizované vyrabét malé
série. Volitelna funkce jemného svarovani
snizuje pramér svarového bodu na méné nez
0,1 mm. Oto¢né osy s Celistovymi skli¢idly nebo
pneumatickymi klestinami umozniuji efektivni
svarovani rotacnich soucastek.

ALO 120 micro

Nejlepsi vysledky svafovani, rychld manipula-

ce, promyslené oto¢né osy a funkce jemného
svarovani, ktera snizuje prdmér bodu na méné
nez 0,1 mm, vdm pomohou s presnou vyrobou
vasich komponentd. Rizné druhy optik, specidlni
rotacni osa s jemnym nastavenim, praktickou
nélevkou na vkladani trubek a dalsim uzitecnym
prislusenstvim pomahaji pfi preciznim svarovani.

VLO 60

Pro rychlé ruéni svarovani, jako je kompakto-
vani, kontaktovani a bodové svarovani. Trubky
a kabely Ize rychle vloZit do pracovni komory
pomoci stétinového systému. Kvili nizsim
investi¢nim naklad{im se VLO 60 ¢asto pouziva
jako druhé zafizeni, protoZe operdtor nemusi
opustit své pracovisté, aby dopravil dily do
svarovaci stanice a svafovaci stanice neni

blokovana pro vétsi ukoly.
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Robotem podporované
aplikace

Laserové kaleni

Kaleni laserovym paprskem je velmi levny a extrémné rychly
proces povrchového kaleni. Umozriuje ¢astecné kaleni vybranych
namahanych funkcnich oblasti na povrchu obrobku beze zmény
vlastnosti jadra. Tim se zvySuji také pevnostni vlastnosti, tuhost a
unavova pevnost. DlleZitou vyhodou je, Ze lokalizované zahtivani
a s tim spojené minimalni mnozstvi vneseného tepla minimalizu-
je zmény rozmér a vznik deformaci. JelikoZ proces laserového
kaleni probihd pomoci regulace vykonu s monitorovénim teploty,
Ize bez rizika roztaveni kalit také fezné hrany a tGzké radiusy.

Dalsi vyhoda: proces kaleni je bezkontaktni a témér bez

opotiebovani.

Chladnuti potfebné pro proces kaleni se provadi samovolnym
ochlazovanim materidlu dilce, pokud je objem materialu dilce
dostatecny. Neni tfeba Zadné dalsi chladici médium, jako je olej
nebo voda, ¢imZ se predchazi korozi a povrchové kontaminaci. To
umoziuje Cisty a vici Zivotnimu prostiedi Setrny proces kaleni.
Tvaroveé presné laserové kaleni na drazkach, otevienych plochach
nebo jinych geometriich je samoziejmé také mozné. Diky povrch-
ovému kaleni pomoci nasich laserovych zafizeni odpada potieba
dodatecného opracovani dilcd a Ize jej flexibilné pouZit pro

spontanni dodatecné ukoly.

LASEROVE KALEN{ JE RYCHLEJSi, PRESNEJS|
A POSKYTUJE STABILNI KVALITU.
PROCES SETRi{ ENERGII A JE
ORIENTOVANY NA BUDOUCNOST.
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Ty =

AL-ROCK MOBIL

AL-ROCK MODULAR
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AL-ROCK
MOBIL

Prohlédnéte si nase
prezentaéni video
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AL-ROCK mobil (nas MINI-ROCK) je prvni
skutecné mobilni robot pro cilené kaleni
kovovych povrchi. Vsechny komponenty
jako laserovy zdroj, optika, ovladani, chlazeni,
davkovac prasku a bezpecnostni technika jsou
integrovany v systému. To znameng, Ze AL-

ROCK mobil Ize rychle naloZit nebo premistit.
Soucdstka, kterd se ma kalit, nemusi byt
nutné demontovana, protoze s laserem
mUzZete pfijit aZz pfimo k dilci. Robotické rame-
no s dalekym dosahem se snadno dostane i
na tézko dostupna mista. Jedinou podminkou

Ovladaci panel Ize pro bezpecny provoz umistit mimo pracov-
ni kabinu laseru.

je, aby laserovy paprsek mél volny pfistup k
povrchu obrobku, ktery se ma kalit.

2 AL-ROCK
MODULAR

Prohlédnéte si
produktovy list

ALPHA LASER systém AL-ROCK modular je tizované praskové navarovani. K ovladani vsech nenty vsech velikosti: od malych az po velmi
flexibilni, stacionarni roboticky systém s az 16 os je zapotrebi pouze jeden ovladac. Diky tomu dlouhé.

synchronizovanymi osami pro cilené povr- se ovladani kaliciho systému —i s pfidanim

chové kaleni kovovych povrch na velkém praskového navarovéni — Ize velmi jednoduse a

poctu rdznych komponent( nebo pro automa- rychle naucit. Je mozné opracovavat kompo-
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Laserové procesni hlavy pro vlaknové lasery

Automatizované svarovani koliki

Orbitalni svarovani

LASERSPINDEL-O se pouZiva pro automatické kruhové svarovani
rotacné symetrickych, kovovych komponent(. Svarovat lze
soucastky o priméru 0 - 20 mm. Soubézné rotujici plynova

tryska umozniuje optimélini ptivod ochranného plynu na obrobek.

Pomoci HDMI kamery a integrovaného LED osvétleni je laserovy
proces snadno a presné prizpisoben obrobku a monitorovén.
LASERSPINDEL-O je chlazeny vodou, a proto je vhodny pro
nepretrzity provoz.

50 /| LASEROVE PROCESNI HLAVY
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Laserspindel-CL Ojnice s Zlomena
mistem ojnice
ryhy

Ryhovani

LASERSPINDEL-C/CL se pouziva k vroubkovani, ryhovéni a
vrtani, tzn. pro vytvareni mist predem urcenych lom na rotacné
symetrickych soucastkach vyrobenych z kiehkych kov(, na ojnice
nebo skiiné klikovych hfideli (hloubka vloZeni -1 m). Procesni
hlava je chlazena vodou, a proto je vhodna pro nepretrzity

provoz.

Pro pouziti LASER SPINDLE-C/CL je idealni AL-RACK 150 F, ktery
obsahuje 150 W single-mode laserovy modul, jakozZ i fizeni
optiky.

Hladky povrch pred la- Laserem zdrsnény povrch
serovym opracovanim s pouZitim
Laserspindel-S

Povrch s nane-
senym povlakem

Strukturovani povrchu

Rotacni laserova hlava LASERSPINDEL-S slouzi k automatické-
mu povrchovému strukturovani valcovych vnitfnich povrchad
kovovych soucastek. Obrabét Ize obrobky s vnitfnim prdmérem
@ 60 mm - 180 mm a hloubkou aZ do 250 mm.

Na obrobek Ize aplikovat Sirokou $kalu povrchovych struktur.

S maximalni rychlosti 10.000 ot./min se dosahuji mimoradné
procesni Casy.

Tento proces laserového zdrsriovani je mimoradné Setrny ke
zdrojlm z hlediska spotfeby energie a plynu. | pfi nepretrzitém

pouzivani zaujme LASERSPINDLE-S minimalnim opotfebovanim.

Skenovaci optika

Jako skenovaci procesni hlava se LASERHEAD-S pouZziva pro tkoly
zpracovani povrchu. Na skenovacim poli s maximalni délkou hra-
ny 150 mm lIze provadét komplexni aplikace laserového kaleni

a také laserové svarovani a laserové pajeni (napf. premosténi
mezer). Pokud je to relevantni pro proces, jsou k dispozici rlizné
vzory kolisani nebo je mdZete sami editovat. Tim lze pUsobit
proti tvorbé trhlin pfi opracovani naro¢nych materiald.

Laserové svarovani a
praskové navarovani

LASERHEAD-L je procesni hlava pro pIné nebo ¢astecné auto-
matizované laserové svafovani nebo praskové navarovani. Diky
modularni konstrukci Ize sestavit Sirokou skdlu individuainé
prizplisobenych procesnich hlav v zévislosti na pozadavcich
zakaznika. MUzete si napriklad vybrat ze Sesti riznych adaptér
konektord pro vldkna i ze ¢tyf rlznych objektiva.

Procesni hlava
s kamerovym pozorovanim

LASERHEAD-K Ize pfipojit k jakémukoli laserovému zdroji s QBH-
kompatibilnim konektorem a integrovat do stavajicich struktur
stroje. Procesni hlava nabizi plynule nastavitelné zaostfeni lasero-
vého paprsku bez posunuti pracovni roviny. Tryska pro privod o-
chranného plynu je integrovana a termostat chrani pred
prehratim. Volitelnd kamera pfenasi svarovaci proces na externi
obrazovku.
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Laserova bezpecnost

Pfed ¢im byste se méli chranit?
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// LASEROVE ZARENI

Neviditelné laserové zareni v rozsahu vinovych délek od 1064 do
1070 nm je bez ochrany zraku Skodlivé pro odi. Proto je tieba v
oblasti laseru vzdy nosit vhodné ochranné bryle.

// SEKUNDARNI ZARENI{

Dopadem laserového paprsku na povrch materialu vznika v
takzvaném ,,plazmovém oblouku” UV zéfeni a jasné modré svétlo.
Toto sekundarni zéreni je Skodlivé pro kiZi a oCi. Je mozné se proti
nému chranit ochrannym krémem a ztmavenymi klipy na laserové
ochranné bryle.

// KOUR
Pti dopadu laserového paprsku na material vznika skodlivy kour,

ktery je pomoci vhodného odséavaciho zafizeni odvadén pryc z
prostiedi, ve kterém se nachazi obsluha a jiné osoby.

// OSTATNI

Napf. tepelnd a fezna poranéni.

Laserova bezpecnost

Na bezpecnost u nas klademe mimoradne ve

Nase laserové systé
vysledky pro vas S
umoznuji vam ta

v oblasti laserové b
nasem sortimentu
prislusenstvi, které je
rovym systémudm. Ud
institucemi, odbor!
mi.

V OBL A
BEZP
A NABIZIME SKOLENT
A OCHRANNE POMUCKY

Sicherheits-

\_konzept gepriift

TUV BEZPECNOST

ALPHA LASER je prvni svétovy vyrobce laserovych systém
s certifikdtem TUV pro funkéni bezpeénost s vysokou
Grovni bezpeénosti Performance Level d. Tato peéet TUV
potvrzuje funkéni bezpecnost laserového systému v soula-
du s evropskou normou DIN EN I1SO 13849.

To znamena, Ze laserovy systém zUstdva bezpecny i v
pripadé technické poruchy.
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Technické parametry laseru Technické parametry laseru

Nd:YAG-laser — Vlaknovy laser -

Nd:YAG, 1064 nm Stfedni vykon spiékovv vykon Max. energie Trvéni impulsu FrekveTce Svarovy bod @ VlIdknovy laser Stredni vykon spiékovy vykon Max. energie Trvém’ .Frekverjce Svarovy bod @

impulsu impulsu impuls( 1070 nm impulsu impulsu impulsu impuls(
VL 50 60 W 7,5 kW 50J 0,5-20ms 0-25Hz 0,2-2mm* Vladknovy laser-150 F 150 W 1,5 kW 15J 0,2 -CW 0-100Hz 0,2 - 3 mm, volitelné 0,1 - 4 mm
ALO 100 100 W 7 kw 60 J 0,5-20 ms 0-25Hz 0,2-2 mm* VIdknovy laser-300 F 300 W 3 kw 30J 0,2-CW 0-100 Hz 0,2 -3 mm, volitelné 0,1 - 4 mm
AL 100 100 W 9 kW 90 J 0,5-20ms 0-50Hz 0,2-2mm* Vlaknovy laser-450 F 450 W 4,5 kW 45 0,2-CW 0-100 Hz 0,2 - 3 mm, volitelné 0,1 -4 mm
ALO 120 120W 10 kW 95 0,5-20ms 0-50Hz 0,2-2mm* Vlaknovy laser-600 F 600 W 6 kW 60 J 0,2 -CW 0-100 Hz 0,2 - 3 mm, volitelné 0,1 - 4 mm
AL 120 120W 9 kW 90J 0,5-20ms 0-50Hz 0,2-2mm* Vldknovy laser-900 F 900 W 9 kW 90J 0,2 -CW 0-100Hz 0,3 -3 mm, volitelné 1,1 -4 mm
YAG-150 150 W 9 kW 90J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2mm* Vlaknovy laser-1200 F 1200 W 12 kW 120J 0,2 -CW 0-100 Hz 0,3 -3 mm, volitelné 1,1 -4 mm
YAG-200 200W 9 kw 90J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2mm*
YAG-250 250 W 9 kW 90J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2mm*
YAG-300 300 W 9 kw 90 J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2 mm*
ALFlak 500 500 W 20 kW 100 J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2/0,5-2,5/1-3mm

* k dispozici je volitelnd funkce jemného svafovani, ktera umozriuje svarovy bod mensi nez 0,1 mm.
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MOZNOSTI

// VYKYVNE-OTOCNY OBJEKTIV

Nas vykyvné-otoény objektiv vyrazné usnadnuje praci

v tézkych polohdch. V celkové oblasti otaceni 360° Ize
objektiv plynule vyklonit ze svislé polohy az do 40°.

Tak dosahnete i obtizné pristupnych mist a to pfi ergono-
micky pfiznivé pracovni poloze.

// FUNKCE JEMNEHO SVAROVANI

Aktivovatelna funkce jemného svafovani je k dispozici pro
Nd:YAG systémy do 300 W (kromé ALM a ALFlak Max).
Poskytuje primér svarového bodu < 0,1 mm pro vysoce
precizni mikrosvarovani.

// WINLaserNC-SOFTWARE

Jedinecny komfort nabizi nase patentované poloautomati-
cké Fizeni uZivatelskymi souradnicemi, pomoci kterého Ize
velmi jednoduse realizovat tfidimenzionalni posuvy. Bez
ohledu na to, kde mista svafovani v prostoru lezi, Ize po-
suvny systém rychle a pohodIné nastavit, takZze se mizete
bez namahy soustredit na svarovaci ukoly.
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// PROGRAMOVATELNY SYSTEM
PRiIVODU DRATU AL-DV

Bezpecnost procesu a vysokd reprodukovatelnost lasero-
vého navarovani pti optimalizovaném case procesu jsou
vyznamnymi parametry, které hovofi za pouZiti systému
pro automaticky pfivod dratu AL-DV od ALPHA LASER.
PFidavné svafovaci draty od @ 0,2 do 1,6 mm Ize pomoci
AL-DV vysoce precizné pfivadét do mista svaru. AL jednot-
ka pfivodu dratu md integrované senzory pro rozpoznani
dratu véetné snimace konce dratu, sledovani chodu dratu
a sledovani zaseknuti drétu.

Drét Ize privadét i manualné pomoci dvou tladitek na
podavaci jednotce. Kromé toho Ize pfipojit externi drzak,
pomoci kterého Ize drat nanaset i rucné.

// ROTACNI OSY

ALPHA LASER nabizi Sirokou $kalu rotacnich os: od presné
nastavitelné rotacni osy pro ALO micro aZ po vysoce
vykonnou rotaéni osu pro hridele a vietena.

// DAVKOVAC PRASKU AL-PF

Zajistuje Fizené davkovani béznych prasku pro laserové
praskové navarovani o zrnitosti 45 - 140 um. Je fizen pfimo
systémy ALPHA LASER ALFlak nebo AL-ROCK. Lze pouZit i
jako samostatné zatizeni.

// PRASKOVA TRYSKA LASERHEAD-P

Praskova tryska je vhodna pro vldknové lasery se stfednim
vykonem do 4 kW. UmoZriuje pouzivat prasek o velikosti
zrna od 45 do 140 pum.
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Konta kt WWW.ALPHALASER.EU

Kontaktujte nas

[ sssoane
BB 0SRERRRRERdRERRE @
sevseee

Jsme tady pro vas: Nasi obchodni zastupci jsou vam radi k dispozici:

Prestige technology s.r.o.
Druzebni 769/2D
CZ-779 00 Olomouc

Tel. +420/588 118 307
Fax +420/588 110 901
E-Mail office@prestige-technology.cz

PAVEL  RUAKUBI
BARES. WRUSNAK

7247841507 97215840508,

Web prestige-technology.cz

laserove-technologie.eu
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