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Vizie sa stavaju
inovaciami

S veducim mottom ,Vizie sa stavajl inovaciami” sa ALPHA LASER
stal poprednym vyrobcom laserovych zvaracich pristrojov v

oblasti remeselnej a priemyselnej malosériovej vyroby.

Od uvedenia prvého mobilného zvaracieho laserového pristroja
v roku 2003 je ALPHA LASER celosvetovo povazZovany za vynalez-
cu mobilného laserového navérania. S pouzivatelmi udrzia-
vame blizke partnerské vztahy, aby sme nové ulohy spolo¢ne
premienali v nové laserové systémy. Tak vznikaju riesenia, ktoré
nasim zakaznikom dovoluju v kratkom Case a v optimalnej kvalite

reagovat na narastajlce poziadavky svojich zakaznikov.
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Hl'adate spolahlivy, vykonny laserovy sys-
tém s dlhoroénou dostupnostou nahradnych
dielov?

Ocenujete aplikacné schopnosti a Siroké
moznosti pouZitia?

Kontaktujte nas,

radi Vam pomoézZeme.
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VYVIJAME A VYRAB
ORIENTOVANE LASEROVE SYS
KTORE NASIM ZAKAZNIKOM UMOZNU)J
PREC{ZNE, JEDNODUCHE A RYCHLE
ZVARANIE, REZANIE A KALENIE.
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Laserove zvaranie

PRECO ALPHA LASER?

Laserové systémy ALPHA LASER su zarukou vynikajiceho
vykonu a flexibility. Nasimi vysokovykonnymi

a robustnymi laserovymi zvaracimi pristrojmi Vam davame
k dispozicii nastroj, ktory umoziuje realizovat aj také
komplikované spojenia, ktoré by iné techniky spdjania nez-
vladli vébec alebo len velmi tazko, a to aj v bezprostrednej
blizkosti citlivych materialov ako je plast alebo sklo.

Dobra ovlddatelnost laserovej energie a ¢as posobe-

nia umoznuju zvaranie kovovych materidlov s vysokou
teplotou tavenia a vysokou tepelnou vodivostou. Toto
umoziuje aj spajanie vzajomne rozdielnych kovov.

Laserové systémy ALPHA LASER maju dlhi Zivotnost.
Motivovany servisny tim vas v pripade servisu rychlo a
odborne podpori. Pre vSetky modely nasich zariadeni pre
vés zabezpecujeme dlhd dostupnost nahradnych dielov

a snazime sa prostrednictvom vymenitelnych dielov a
oprav komponentov udrZiavat servisné naklady na ¢o
najprijatelnejsej irovni. Okrem toho tym chranime aj
Zivotné prostredie.

Ci u# sa jednd o navaranie, opravy, sériovu vyrobu,
hriadele, velké formy, komponenty medicinskej techniky,
senzory alebo spracovanie plechov — doddame vam vhodny
typ pristroja s poZzadovanym vykonom a vsetko potrebné
prislusenstvo pre profesionalnu pracu.
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LASEROVE ZVARANIE
JE HOSPODARNE

Opotrebované komponenty ako napr. nastroje, vretena,
formy a odliatky nie je potrebné vymenit za nové, ale daju
sa rychlo opravit. Pomocou laserového navarania je takisto
mozné vykonavat aj tvarové modifikacie.

Pomocou povrchového kalenia laserom je mozné vyrazne
zvy$ovat Zivotnost mnohych tazko namahanych suciastok.

LASEROVE ZDROJE

Druh pouZitia uréuje volbu typu laserového zdroja. ALPHA
LASER disponuje zdrojmi Nd:YAG a vldknovymi zdrojmi.
MobZeme vam preto v zavislosti od vasich potrieb poméct
pri vybere, aby sme spolu nasli to najlepsie riesenie pre
vase Ulohy. V nasej ponuke ndjdete systémy s laserovymi
vykonmi od 50 — 1200 Wattov.

Rozsiahly sortiment prisluSenstva zabezpecuje, Ze lase-
rovy systém bude idedlne vybaveny presne podla vasich
potrieb. Nasich zakaznikov pozyvame, aby si v nasich
predvadzacich priestoroch detailne otestovali rozne
druhy laserovych zdrojov a vykonnostnych tried pre

opracovanie kovow.

Nase sluzby

Dobry servis uz od zaciatku

// TECHNIKA APLIKACIE

Ci uZ sa jedna o zvaranie vzoriek, analyzu procesov, skusky
zvaritelnosti alebo optimalizaciu parametrov: aplikacni
technici od ALPHA LASER poskytuju technickt podporu
pre vase zvaracie Ulohy. Zameriame sa na vase potreby a
spoloc¢ne stanovime spravny postup a potrebné parametre
laseru. Pre tento uc¢el mame k dispozicii Sirokd produktovu
paletu a rozli¢né triedy laserov. V nasich predvadzacich
priestoroch mame dostatok miesta a pokojné prostredie

pre vypracovanie tych spravnych spoloénych rieseni.

// SKOLENIE

Nasi lektori pochddzaju z fachu a rozumeju problematike
pre rychle zaskolenie zac¢inajuceho personalu do techniky
laserového zvarania. Su vSak aj kompetentnymi poradcami
pre skisenych zvaracov. Skolenie sa kona na vasom pris-
troji a je prispdsobené vasim potrebdm. Od nas dostanete
Skolenie pre obsluhu, udrzbu, softvér a pouzitie.

// UVEDENIE DO PREVADZKY

Vyskoleni pracovnici sa postaraju o instalaciu vasho zaria-

denia a zaskolia vas do obsluhy.

// NAHRADNE DIELY

Nas servisny tim — posilneny kvalifikovanymi partnermi po
celom svete — je vam k dispozicii nielen poradenstvom, ale
aj praktickymi ¢inmi. Kompetentné poradenstvo ohladom
nahradnych dielov, ako aj rychle a spolahlivé dodanie sa
staraju o to, aby ste mohli spolahlivo pracovat. Garantu-
jeme dlhd dostupnost nahradnych dielov, aby vam vase
systémy od ALPHA LASER mohli slGzit mnoho rokov.

Diely, ktoré je mozné opravit, budi opravené a pre mnohé
pripady ponukame cenovo dostupné pouzité nahrad-
né diely, aby ndklady na opravu boli udrZiavané na ¢o

najprijatelnejsej trovni.

// ONLINE-SHOP

Pohodlne si u nas objednate velky vyber zvaracich drotov,
prislusenstva a spotrebného materialu.

VEDELI STE, ZE NASE PRVE
LASERY Z ROKU 1995 SU ESTE
STALE V PREVADZKE A ZE
MAME K NIM STALE DOSTU-
PNE NAHRADNE DIELY?

NASE SLUZBY [ 07




Oblasti pouzitia

Laser je mnohostranne pouzitelny

pri vyrobe a opravach

iy
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VYROBA FORIEM A NASTROJOV

Oprava rozsiahlych aj filigranskych poskodeni a realizécia
tvarovych zmien, tak na najmensich dielcoch ako aj na
niekolkotonovych nastrojoch.

SPRACOVANIE PLECHU

Vsade tam kde su potrebné vizualne vysoko kvalitné zvary,
mimoriadne tesné spoje a minimalne deforméacie. Naprik-
lad v oblasti zvérania krytov elektroniky, nerezovych dielov
pre domace spotrebice, architektonickych prvkov a séch.

OPRAVY VRETIEN A HRIADELOV

Defekty na opotrebovanych povrchoch st pomocou lase-
rového navarania opravené rychlo a efektivne.

MEDICINSKA TECHNIKA

PouZzitie je roznorodé. Pomocou laseru zvarate chirurgické
nastroje, pasivne aj aktivne implantaty, alebo endoskopi-
cké komponenty.

" 4

PRESNE STROJARSTVO

Zvaranie presnych kovovych dielcov, ako aj automatizova-
na malosériova vyroba.

OPRAVY ODLIATKOV

Opravy porov, dier a inych chyb. Odliatok sa tak da ¢asto
este zachranit.

SENZOROVA TECHNIKA

Zvaranie termoclankov, snimacov a tlakovych membran.

ROZHODUJUCI JE REZONATOR
Vedeli ste, Ze nase rezonatory su frézované z plného materidlu,
a tym dosahuju najlepsiu kvalitu laserového luc¢a?

Prepracované a oto¢né presmerovanie laserového Iuca ako aj

pohyblivé objektivy umozriuju vidy zaujatie pohodinej
pracovnej polohy a zaroven dosiahnutie kazdého miesta,

ktoré je potrebné navarat.

OBLASTI POUZITIA | 09



Mobilné otvorene
systémy ALPHA LASER

Trieda sama o sebe

Mobilné laserové navaranie sa stalo velmi délezitym odborom

v oblasti laserového opracovania pre jeho poéetné vyhody:
priamo na mieste mozno realizovat opravy a navdranie materialu
na velkych strojovych ¢astiach alebo niekolkotonovych forméch
a nastrojoch. Takto mozno s mobilnym laserom pri velmi nizkych
narokoch na nastavovanie polohy vykonavat napriklad opravy
priamo vo vstrekovacich lisoch alebo na kompletnych polovici-
ach formy.

Mobilita tym pontka pouZivatel'ovi enormni flexibilitu
a extrémne nizke pripravné casy. Teda vyhody, s ktorymi
mozno redukovat naklady a ziskavat konkurenéné vyhody.

PRIPRAVNE CASY 7 x : : ALFlak /| AL-ARM
MIMORIADNE f [ o AL 1200 F // ALFlak 1200 F
FLEXIBILNE .

10 /| MOBILNE OTVORENE SYSTEMY MOBILNE OTVORENE SYSTEMY [ 11




Nd:YAG-LASER S VYKONOM (WATT) Tento systé i
nto systém spina

200 250 300 __@ vysoké bezpetnostné

poziadavky
O« a >

Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Displej s féliovou klavesnicou. Nastavenie parametrov

dodato¢ne pomocou multifunkéného nozného ovladaca,
nastavenie ovladania posuvov na dotykovom displeji
alebo na volitelnej externej ovladacej jednotke.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokuldr s okuldrmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zva¢senie 10x. Volitelne 16x.

PRACOVNY ROZSAH
Laserova hlava je v priestore volne manualne nastavitelnd a sucasne polohovatelna
pomocou joysticku.
Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s
Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm
530 mm
Najvyssi pracovny bod 1590 mm
Vychylenie ramena 1300 mm

VONKAJSIE ROZMERY
SxHxV 730x 1410 x 1585 mm
Hmotnost 320 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externé chladenie ALM 200: Volitelné
ALM 250, 300: Pripravené

MOZNOSTI

Vykyvno-oto: objektiv // Otoéna os so sklu¢ovadlom, vyklopnd, pre horizontélne az
vertikdlne otécanie // Externa ovladacia jednotka (dialkové ovladanie) // Kamera pre
demonstraciu a pozorovanie zvaracieho procesu // Ergonomicky nadstavec
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ALM odporuéame pouzivatelom, ktori chcu
zvarat flexibilne a rychlo, ¢i uz na velkych
alebo malych dielcoch a pre ktorych je dolezity

vysoky $pic¢kovy vykon.

ALM je pripraveny na pouZitie v priebehu par
minut. Otoc¢né laserové rameno sa da rychlo
napolohovat a v pozadovanej pracovnej polohe
zafixovat pomocou elektro-hydraulickych bfzd.
Zvarat mozete manudlne pomocou joysticku,
poloautomaticky alebo prostrednictvom

Pozrite si nase
prezentaéné video

externej ovladacej jednotky s pulznou funkciou.
Laserovy systém ma vykonné a pouzivatelsky
optimalizované SPS riadenie s novymi funkcia-
mi, napr. pouZivatefom definovany suradnicovy
systém, ktory je programovatelny v rozsahu

50 x 50 mm.

So systémom ALM ziskate tak internu, ako aj
externt mobilitu.

So svojim takmer 2,80 m dlhym laserovym
ramenom ponuka ALFlak Max mimoriadne
velky pohyblivy radius a7 1,90 m. Ci uz ako
poskytovatel sluzieb alebo vyrobca foriem,

s tymto systémom ziskate este viac flexibility

pre vase pouZitie.

Ci u# sa jedna o lisovacie nastroje, nadrozmer-
né formy, alebo Casti strojov, pomocou pasové-
ho podvozku s vlastnym pohonom tento laser
pohodlne premiestnite az k dielcu, laserové ra-

Pozrite si
produktovy list

meno nastavite do potrebnej polohy a mozete
navarat. MéZete vytvérat zvarové husenice s
dizkou a7 340 mm bez nutnosti prestavovania
ramena. Vdaka otocCnej laserovej hlave,
vykyvno-oto¢nému objektivu a SoSovkdm s roz-
nymi ohniskovymi vzdialenostami dosiahnete
(takmer) kazdé miesto na dielci.

ALFlak MAX je v dvoch prevedeniach: s
pasovym podvozkom alebo ako manualne
pohyblivy model.

Nd:YAG-LASER S VYKONOM , -
Tento systém splria

250 300 @ vysoké bezpecnostné

poziadavky
aH a > Performance Level d .
LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Displej s foliovou kldvesnicou. Nastavenie laserovych
parametrov dodato¢ne pomocou multifunkéného
nozného ovladaca, WINLaserNC-softvér cez externy PC

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokuldr s okuldrmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zvacésenie

PRACOVNY ROZ

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 320 x 330 x 370 mm
Najnizsi pracovny bod 510 mm

Najvyssi pracovny bod 1870 mm
Vychylenie ramena 2700 mm

VONKAJSIE ROZMERY

§ x H x V (vrét. pasového podvozku) 1200 x 1200 x 1300 mm
Hmotnost S pasovym podvozkom cca 910 kg, bez pasového
ku cca 610 kg

VONKAIJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A
Externé chladenie Pripravené

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Oto&na os so sklu¢ovadlom, vyklopnd, pre horizontélne az
vertikalne ota¢anie // Kamera pre demonstraciu a pozorovanie zvaracieho procesu //
Ergonomicky nadstavec

MOBILNE OTVORENE SYSTEMY [ 13


https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/downloads/ALFlak_MAX_Datenblatt_DE_V1.0.pdf

AL-CROSS

VLAKNOVY LASER S VYKONOM (WATT) Tento systém spla
Y

450 Goo : vysoké bezpeénostné

| poziadavky
- > aE > - Performance Level d .
LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Nastavenie parametrov na dotykovom displeji,
multifunkénom noznom ovlddaci, kldvesnici a AL-DRIVE.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okuldrmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zv. nie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNY ROZSAH

Laserova hlava je v priestore volne manualne nastavitelna a sicasne polohovatelna
pomocou joysticku.

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm

Najnizsi pracovny bod 400 mm

Najvyssi pracovny bod 1400 mm

Vychylenie ramena 1350 mm

VONKAJSIE ROZMERY
SxHxV 790 x 1590 x 1250 mm
Hmotnost 480 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externé chladenie AL-CROSS 450 F: chlad. optiky a tesn. vzduch volitelné

Tesniaci vzduch AL-CROSS 600 hlad. optiky a tesn. vzduch obsiahnuté
Vrat. moznosti pripojenia externého chladica pre podpo-
ru chladenia laserového modulu.

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Otoénd os so skfu¢ovadlom, vyklopna, pre horizontalne az verti-

kélne otacanie // Crossjet // Kamera pre demonstraciu a pozorovanie zvaracieho procesu //
Ergonomicky nadstavec
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Systémy AL-CROSS a AL-CROSS X su idedlne
pre pouZitie v oblasti zvarania plechov a vyroby
strojov. Laser vybaveny 600 W laserovym
zdrojom je vstupnym systémom pre nava-
ranie velkych objemov materidlu. Kto chce
flexibilne zvarat v pulznom alebo kontinudlnom
hibkovom rezime — napr. na velkych nadrziach
— dostane so systémom AL-CROSS potrebny
vykon a flexibilitu.

Pozrite si nase
prezentacné video

Vlastnosti zvarania mozno optimalizovat pomo-
cou predefinovanych tvarov impulzu. Systémy
st mobilné vdaka hladko sa pohybujicim
kolieskam.

So Sirkou iba 780 mm sa daju lahko presuvat
cez Standardné dvere. Integrovany drziak
plynovych flias dalej zvySuje mobilitu.

Stabilné hlinikové drzadla zabezpecuju zosilne-
nd ochranu hran a krytu proti ndrazom.

AL-CROSS X

VLAKNOVY LASER S VVKONOM (WATT) S
3

450 Goo _@ vysoké bezpetnostné

poziadavky

Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Nastavenie parametrov na dotykovom displeji,
multifunkénom noznom ovladaci, klavesnici a AL-DRIVE.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zvacsenie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNY ROZSAH

Laserova hlava je v priestore volne manualne nastavitelnd a sicasne polohovatelna
pomocou joysticku.

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 120 x 110 x 800 mm

Najnizsi pracovny bod 400 mm

Najvyssi pracovny bod 1900 mm

Vychylenie ramena 1350 mm

VONKAJSIE ROZMERY
SxHxV 790 x 1590 x 1250 mm
Hmotnost 480 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externé chladenie AL-CROSS 450 F: chlad. optiky a tesn. vzduch volitelné

Tesniaci vzduch AL-CROSS 600 F: chlad. optiky a tesn. vzduch obsiahnuté
Vrat. moznosti pripojenia externého chladic¢a pre podpo-
ru chladenia laserového modulu.

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Oto¢na os so sklu¢ovadlom, vyklopnd, pre horizontélne az verti-
kélne otacanie // Crossjet // Kamera pre demonstraciu a pozorovanie zvaracieho procesu //
Ergonomicky nadstavec

Pozrite si nase
prezentacné video

AL-CROSS X s rozsirenymi moznostami nastave-
nia polohy ramena pontka moznost zvarania v
nezvytajnych vyskach a hibkach.

Vysoka flexibilita pri polohovani zvérania
umoznuje presnu pracu z réznych uhlov a
pouZzitie v tazko dostupnych miestach, ¢im
zvySuje viestrannost a efektivitu zvaracich
projektov.

AL-CROSS X sa zmesti do beZznej malej dodavky.
Integrované oka na robustnom ocelovom kryte
a hak pre lanovy navijak umoZnuju jednoduché
nakladania a uchytenie pristroja. Stabilné hli-
nikové drzadla zabezpecuju zosilnent ochranu
hrén a krytu proti narazom.

MOBILNE OTVORENE SYSTEMY | 15


https://www.youtube.com/watch?v=b7mUAR02cJ8

Nd:YAG-LASER S VYKONOM .
Tento systém spliia

200 300 vysoké bezpe€nostné
=] | .
poziadavky
«a H a« > Performance Level d .
LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Displej s kldvesnici. Nastaveni parametr laseru
dodatecné pomoci multifunkéniho nozniho ovladace.
Ovladani WINLaser 5.0 pfes dotykovou obrazovku.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vho! i pre nositefov okuliarov. Zvacsenie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNY ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
200 mm

Najvyssi pracovny bod 1500 mm

Vychylenie ramena 1500 mm

VONKAJSIE ROZMERY
8§ x H x V (vrét.pasového podvozku) 1200 x 1200 x 1100 mm

Hmotnost s pasovym podvozkom cca 850 kg, bez pasového pod-
vozku cca 550 kg

VONKAIJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60 Hz /3 x 16 A

Externé chladenie pripravené

MOZNOSTI

ektiv // Funkcia jemného zvarania //
Otocna os so sklu¢ovadlom, vyklopna, pre horizontélny aZ vertikalne otacanie //
Kamera pre demonstréciu a pozorovanie zvéracieho procesu // Ergonomicky nadstavec //
AL-DV systém privodu drotu

Softvér WINLaser 5.0° je novy
operaény softvér pre intuitivne
a efektivne ovladanie stroja.

16 | MOBILNE OTVORENE SYSTEMY

S flexibilnym laserovym systémom ALFlak ste

perfektne vybaveni na navaranie ploch a kon-
tur. Je jedno, ¢i chcete vykonavat opravy alebo
modifikdcie, mozete bez ndmahy zvérat plech,

hlinik, nerezové a nastrojové ocele.

Laserovy zdroj si mbZzete vybrat podla vasich
potrieb. Na vyber je Nd:YAG laserovy zdroj s
vykonmi 200 a 300 W, ktoré odporticame pre

oblast vyroby a oprav foriem a néstrojov.

Pozrite si
produktovy list

Laserové rameno systému ALFlak s dalekym
dosahom sa bez problémov dostane na po-
trebné miesta v zloZitych a hlbokych formach.

Umoi#fiuje vytvarat zvarové husenice o dizke

az do 340 mm bez nutnosti prerusenia pohybu.

Vase plus: zvaraci proces je vykonavany bez
Castého prestavovania polohy ramena.

ALFlak F

VLAKNOVY LASER S VYKONOM )
Tento systém splria

300 450 600 900 iy wostun

a - O eEmE &= - Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovlddanie Dotykovy displej. Nastavenie parametrov dodatoéne
pomocou multifunkéného nozného ovlddaca. Moznost
ovladania WINLaserNC-softvéru na dotykovom displeji.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliaroy, 10 x, volitelné 16 x

PRACOVNY ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
Najnizsi pracovny bod 565 mm

Najvyssi pracovny bod 1780 mm
Vychylenie ramena cca 1400 mm

VONKAJSIE ROZMERY
§ x H x V (vrét.pasového podvozku) 1200 x 1030 x 1150 mm

Hmotnost s pasovym podvozkom cca 910 kg, bez pasovél
vozku cca 610 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externé chladenie ALFlak 300 F, 450 F: volitelné
Tesniaci vzduch ALFlak 600 F, 900 F: vratane chlad.optiky a tesn.vzduchu

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Otoénd os so sklu¢ovadlom, vyklopna, pre horizontélne az
vertikdlne otd&anie // Kamera pre demonstraciu a pozorovanie zvéracieho procesu // Ergo-
nomicky nadstavec // AL-DV programovatelny systém privodu drétu

ALFlak 600 F, 900 F dodatoéne:

Praskova dyza // Vykyvno-otoény objektiv s vodnym chladenim

Viac na nasom webe

Systém ALFlak je k dispozicii aj vo verzi s Okrem toho pontuka Siroké moznosti doplnko-

vlaknovym laserom o vykone 450, 600 a 900 vého vybavenia:

W. Vldknovy laser odport¢ame pre zvaranie - automaticky privod drétu AL-DV

plechov, hibkové zvaranie, zvaranie plynulym - praskové dyzy pre automatizované

|i¢om v CW-reZime a pre praskové navéranie. praskové navaranie (vlaknovy laser > 450 W)
V pripade vyssich vykonovych verzii vynika aj - davkovac prasku AL-PF pre automatizované
pri navarani s pouzitim hrubych drétov az do praskové navaranie (vlaknovy laser > 450 W)
priemeru 2,0 mm. - robustnd otoénd os s vysokou nosnostou

pre zvérania hriadelov
- rozne druhy objektivov
- Mabotic a 3D-skener

MOBILNE OTVORENE SYSTEMY | 17


https://alphalaser.eu/
https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/ALFlak_Datenblatt_V2.0.pdf

AL 1200 F

Zvaraci laser s vykonom 1200 W je idedlny pre
pouZitia v oblasti ropného a plyndrenského
priemyslu, pri opravach hriadelov a turbin,
tvrdonavarovych vrstvach drétom a praskom,
vodnych elektrariiach (opravy odliatkov) a v
pripade velkych, ale citlivych dielcov, kde by
TIG zvéranie bolo problematické. Tieto laserové
systémy su rovnako vhodné pre mobilné
poutZitie, alebo aj ako stacionarne pracovisko.

18 |/ MOBILNE OTVORENE SYSTEMY

AL 1200 F je nas najvykonnejsi laser pre obje-
movo najnarocnejsie pouzitia. Zvaraci systém
je navrhnuty tak, aby odolal aj tym najtazsim
pracovnym podmienkam. Jeho kryt je komplet-
ne uzavrety a do vnutra zariadenia sa tak ne-
moze dostat Ziadny okolity vzduch. To znameng,
Ze vSetky Casti vratane optiky a elektroniky su
chrdnené pred necistotami.

LAKNOVY LASER S VYKONOM

1200

Tento systém spliia
vysoké bezpecnostné
poziadavky
Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie

POZOROVACIA OPTIKA

Nastavenie parametrov na dotykovom displeji,
multifunkénom noZnom spinadi, klavesnici a AL-DRIVE.
Riadenie AL-T Basis C na dotykovom displeji.

Leica-binokuldr s okularmi vhodnymi pre nositefov okuliaroy, 10 x, volitelné 16 x

PRACOVNY ROZSAH V KOMBINACII S AL-T BASIS C

Rychlost posuvu (X, Y, Z)
Rozsah posuvu (X, Y, Z)

VONKAJSIE ROZMERY

SxHxV
Hmotnost

VONKAIJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie
Chladenie

MOZNOSTI

0-25mm/s
400 x 210 x 300 mm

790 x 1590 x 1250 mm
480 kg

3x400V/50-60Hz/3x16A
Vodou chladené laserové moduly: Systém funguje len
v spojeni s externym chladenim

Vykyvno-oto&ny objektiv s vodnym chladenim // Tesniaci vzduch // Cross Jet // Rozne
otoéné osi // Ergonomicky nadstavec // Kamerovy systém // Privod drétu AL-DV

Laserové moduly su chladené vodou, aby

sa zariadenie pocas navarania pri vysokych
rychlostiach nandsania materidlu (drot 1,6 mm
s rychlostou posuvu 0,5 m/min) neprehrieval.
Drot je mozné podavat pomocou automatické-
ho privodu drotu AL-DV.

Pre pouZitie AL 1200 F je potrebny posuvny
systém ako napr. AL-T Basis C alebo aplikacné
zariadenie LAV 100 NL.

ALFlak 1200F

ALFlak 1200 F je kompletny pristroj. Tento

systém je idealny pre automatizované procesy:

¢i uz v kombindcii s automatickym privodom
drotu AL-DV alebo s praskovou dyzou pre
praskové navaranie. Pre eSte jednoduchsie
vytvdranie programov je k dispozicii sada
Mabotic skeneru pre skenovanie, programova-
nie a automatizované navaranie komplexnych
geometrii.

Pre praskové navaranie je potrebna praskova
dyza LASERHEAD-P ako aj davkovac prasku AL-
PF. Robustnd oto¢nd os s vysokou nosnostou
alebo standardnd otocnd os pre mensie dielce
umoznuju jednoduché navéranie rota¢nych
suciastok. K dispozicii je aj vykyvno-otocny ob-
jektiv pre rychle polohovanie laserového luca.

VLAKNOVY LASER S VYKONOM L
Tento systém spliia

1200 | vysoké bezpecnostné

poziadavky
[ ] Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovldda Dotykovy displej. Nastavenie parametrov dodato¢ne
pomocou multifunkéného nozného ovladaca. Moznost

ovlddania WINLaserNC-softvéru na dotykovom displeji.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okuldarmi vhodnymi pre nositelov liarov. Zvacsenie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNY ROZSAH

Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0-25mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm
565 mm

Najvyssi pracovny bod 1780 mm

Vychylenie ramena cca 1400 mm

VONKAIJSIE ROZMERY

§ x H x V (vrét. pasového podvozku) 1200 x 1030 x 1150 mm
Hmotnost s podvozkom cca 910 kg, bez podvozku cca 610 kg

VONKAIJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A
Chladenie Vodou chladené laserové moduly: systém funguje len
v spojeni s externym chladenim

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv s vodnym chladenim // Tesniaci vzduch // Cross Jet //
Rozne otoéné osi // Ergonomicky nadstavec // Kamerovy systém // Praskova dyza // Privod
drotu AL-DV

MOBILNE OTVORENE SYSTEMY [ 19



Praskove laserové
navaranie

20 /| PRASKOVE LASEROVE NAVARANIE

Nase laserové zvaracie systémy s vykonom od
900 W je mozné poufzit aj na praskové nava-
ranie. Tento proces je idedlny na nanasanie
vrstiev s vysokou odolnostou voci opotrebeniu
na velmi namahané povrchy dielcov.

Laserové praskové navaranie umoziuje
spajanie réznych materidlov a tym kombinaciu
najlepsich materialovych vlastnosti. Zivotnost

komponentov sa tak méze vyrazne zvysit.

Ako priklad mozno uviest tvrdé povlaky
(HRC60), ochranu proti korézii a oderu (napr.
zliatina niklu s vloZenymi ¢asticami karbidu vol-
frdmu). Tento proces je vhodny aj pre opravy,
pri ktorych sa vypliiaju alebo stavaju vopred
naprogramované geometrie.

Pre praskové navaranie je potrebna
praskova dyza LASERHEAD-P ako aj
davkovaé prasku AL-PF.

Velkoplosné navaranie materialu je mozné
realizovat rychlo a efektivne. Dalej je mozné
pouzit laserové praskové zvaranie na premos-
tenie medzery pri spajani.

AL-PF

AL-PF zabezpecuje kontrolovany privod prasku
pre laserové navéranie praskov so zrnitostou
45-140 pm. Je riadeny priamo systémami AL-
PHA LASER ALFlak alebo AL-ROCK. D3 sa pouzit
aj ako samostatné zariadenie.

Privod prasku zavisi od vykonu laserového
systému, pretoze ¢im silnejsi je laser, tym viac
prasku sa moze natavit. Rychlost davkovania
prasku je presne regulovand poctom otacok
taniera. Nanesené mnozstvo prasku napr.

pre ocel predstavuje priblizne 500 - 600 g za
hodinu.

LASERHEAD-P

Plochy, linie alebo akékolvek geometrie mozu

byt navarané bez ohladu na smer pohybu.
Viacvrstvovym navaranim vhodnych materialov
mozno dosiahnut takmer akuikolvek hribku

navarenej vrstvy a vytvarat tak aj 3D objemy.

Centralne vedeny laserovy [i¢ pomocou troch
koaxidlne usporiadanych dyz natavi prasok na
obrobok pod ochrannym plynom a s reguldciou
teploty.

PRASKOVE LASEROVE NAVARANIE | 21
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Stacionarne
otvorené systémy

Pracujte bez obmedzeni

Vyznamnym kritériom pre optimalne vysledky zvarania je stabili-
ta posuvného systému, pretoze presné vedenie laserového luca
je mozné len pri vysoke;j stabilite.

Preto sl nase posuvné stoly pre laserové systémy obzvlast stabil-
né. S otvorenymi systémami mozete bez obmedzeni zvarat velké
aj malé obrobky.

Ako kompletné stacionarne systémy tzn. laserovy zdroj + po-
suvny stol + riadenie st u nas dostupné modely:

AL-IN ako 120 - 300 W Nd:YAG laser
AL-IN ako 300 - 1200 W vladknovy laser
AL-TW ako 200 - 300 W Nd:YAG laser
AL-TW ako 300 - 900 W vldknovy laser

RADI VAM PORADIME
V OBLASTI LASEROVEJ
BEZPECNOSTI A PONUKNE-
ME AJ SIROKY SORTIMENT
BEZPECNOSTNEHO
PRISLUSENSTVA.

24 | STACIONARNE OTVORENE SYSTEMY
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AL-SERIE // AL-FASER
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AL-TW

Nd:YAG-LASER S VYKONOM (WATT) Tento systém spliia

. vysoké bezpecnostné
200 300 HEY i

Performance Level d .
«a > a >

VLAKNOVY LASER S VYKONOM

300 450 600 900

[ | | ) G > G

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Dotykovd obrazovka. Parametre laseru je moz
nastavit aj pomocou multifunkéného nozného ovladaca.
Vldknovy: softvér WINLaser 4.0 cez dotykovu obra-
zovku.
Nd:YAG: softvér WINLaser 5.0 cez dotykovu obrazovku.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliarov, 10 x. Volitelné 16 x

PRACOVNY ROZSAH
Osi stroja
Motorizovany pohyb obrobku pomocou joysticku.
Rychlost posuvu (X, Y, Z) 0,05 - 25 mm/s
Rozsah posuvu (X, Y, Z, W) 490 x 400 x 350 x 200 mm

VONKAJSIE ROZMERY
8§ x Hx V (zékladna &ast) 1200 x 1438 x 1461 mm (1647mm pri max W-osi)
Hmotnost 800 kg + 60 kg konzola

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A

Externé chladenie Nd:YAG AL-TW 200, 300: volitelné

Externé chladenie a AL-TW 300 F, 450 F: volitelné
tesniaci vzduch vlaknovy laser: ~ AL-TW 600 F, 900 F: vodné chladenie optiky
a tesniaci vzduch integrované

MOZNOSTI

Vykyvno-oto&ny objektiv // Oto&na os so sklu¢ovadlom, vyklopnd, pre horizontélne aZ
vertikédlne ota¢anie // Kamera pre demonstréciu a pozorovanie zvaracieho procesu //
Ergonomicky nadstavec // AL-DV programovatelny systém privodu drdtu
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Pozrite si
produktovy list

V laserovom systéme AL-TW je laserovy zdroj
(Nd:YAG alebo vldaknovy laser) integrovany

v stole. Obrobky je moZné pocas zvarania
presne polohovat v 3 osiach (X, Y, Z). Vyska re-
zondatora je motoricky nastavitelna pomocou
osi W. Okrem toho je k dispozicii oto¢na os
pre zvaranie rotac¢nych suciastok.

Laserovy a posuvny systém sa ovlada velmi
pohodine prostrednictvom ovladacieho pane-
la s intuitivnym dotykovym displejom.

AL-TW je idedlny pre sériovu vyrobu.

Je mimoriadne stabilny a mozno ho ovladat
bud pomocou joysticku, poloautomaticky
alebo automaticky pomocou softvéru WINLa-
ser 4.0 alebo WINLaser 5.0. NezéleZi na tom,
¢i ide o navaranie, opravy, sériovu vyrobu,
komponenty medicinskej techniky alebo
senzory — poskytneme vam spravny vykon
laseru a velky vyber uzito¢ného prislusenstva
zvysujuceho efektivitu.

AL-IN

Nd:YAG-LASER S VVKONOM (WATT) Tento systém spliia

vysoké bezpeénostné

120 150 200 300 NI it
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Performance Level d .

VLAKNOVY LASER S VYKONOM

300 450 600 900 1200
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LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Odnimatelny dotykovy displej (pre laser a
pohybovy systém)

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zva¢senie 10x. Volitelne 16x

VONKAIJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie Nd:YAG 3x400V/50-60Hz/3x16A
AL-IN 120: 200-240V /50 - 60 Hz / 16 A

Externé chladenie a AL-IN 300 F, 450 F: volitelné
tesniaci vzduch vlaknovy laser:  AL-IN 600 F - 1200 F: vodné chladenie optiky
a tesniaci vzduch integrované

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Multifunkény nozny spina¢ // Otoéna os //
Kamerovy systém // Ergonomicky nadstavec // Privod drétu AL-DV // AL-DRIVE ovladacia
jednotka // AL-Hub zvéraci stol

POSUVNY SYSTEM AL-IN

VONKAJSIE ROZMERY
SxHxV
Hmotnost

PRACOVNY ROZSAH

Osi stroja X, Y, Z, oto¢na os volitelna
Rychlost posuvu (X, Y, Z) Max. 25 mm/s

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 400 x 210 x 300 mm
Ovladanie Joystick

MOZNOSTI

Stolové doska so $ikmym stlpom // Externy, vyskovo nastavitelny stél // Oto¢na os so
skluc¢ovadlom, sklopny klb

AL-IN odporucame vsetkym, ktory vyzaduju

volne umiestnené pod alebo vedla laserové-
ho systému, pretoze pred posuvnym stipom
mozno umiestnit rézne pracovné stoly alebo
rozmerny dielec priamo na palete. Volitelne je
k dispozicii pevna pracovna doska pripojena k

posuvnému systému.

Pozrite si
produktovy list

Rezonator laseru je mozné otacat o 360° a
zafixovat ho v [ubovolnej oto¢nej polohe. Rezo-
nator, ktory je ulozeny v posuvnej kolajnici, je
mozné vysunut daleko dopredu alebo vyklonit
nahor alebo nadol pomocou volitelného sklo-
pného kibu.
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https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/downloads/AL-TW_Data_sheet_V1.1.pdf
https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/AL-IN_Datenblatt_V2.2.pdf

L-SERIA

Pozrite si
produktovy list

Ci uz ide o vykon, laserovy zdroj alebo vybave-
nie: lasery série AL s mimoriadne flexibilné.
Vdaka tomu méze byt AL individualne nakonfi-
gurovany a dokonale prisp6sobeny meniacim

sa Uloham.

Zariadenia série AL sa perfektne hodia k
nasim pracovnym stolom AL-T. M6Zu sa vsak
integrovat aj do existujucich strojovych

zariadeni.

28 | STACIONARNE OTVORENE SYSTEMY

Zdroj lasera si vyberate podla svojich potrieb.
Volitelne st dostupné Nd:YAG laserové zdroje
s vykonom 100 - 300 W, ktoré sa vyznacuju
vysokym pulznym $pi¢kovym vykonom. Po-
mocou nich je taktiez mozné realizovat jemné
zvaranie. ESte jemnejsie zvary umoznuje
volitelnd, prepinatelna funkcia jemného
zvarania, pomocou ktorej mozno dosiahnut
priemer zvarového bodu < 0,1 mm pre vysoko
presné mikrozvary.
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Nd:YAG-LASER S VYKONOM

100 120 150 Tento systém splfia

. > —D « > . vysoké bezpeénostné
! poziadavky

200 300 Performance Level d .
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LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovla nimatelny dotykovy displej
(pre laser a posuvny systém)

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokuldr s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zvic¢senie 10x. Volitelne 16x

VONKAJSIE ROZMERY
Napéjacia ¢ast (5 x H x V) 450 x 850 x 860 mm
Hmotnost AL 100, 120: 135 kg, AL 150, 200, 300: 150 kg

ZDROJ LASEROVEHO LUCA

so zaostrovacou jednotkou (Lx @) AL 100: 820 x 120 mm,
AL 120, 150: 990 x 120 mm
AL 200, 300: 1100 x 120 mm

Hmotnost AL 100: 20 kg, AL 120, 150: 28 kg, AL 200, 300: 30 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie AL 100, 120: 200-240V /50-60Hz /16 A
AL 150, 200, 300: 3x 400V /50-60 Hz /3 x 16 A
Externé chladenie volitefné

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Funkcia jemného zvarania // Otoéna os so skfu¢ovadlom, vyklo-
pna, pre horizontalne az vertikdlne otacanie // Kamera pre demonstraciu a pozorovanie zva-
racieho procesu // Ergonomicky nadstavec // AL-DV programovatelny systém privodu drétu

AL-FIBER

Pre integraciu do
strojovych zariadeni

pontikame riesSenie AL-
F-RACK.

Vlaknovy laser AL-F je dostupny vo vyko-

noch 150, 300, 450 a 600 W. VIdknové lasery
odporugame pre zvaranie plechov, hibkové zva-
ranie, zvaranie plynulym li¢om v CW-rezime

a pre reprodukovatelné vysledky zvérania
vdaka integrovanému monitorovaniu vykonu.
VlIdknovy laserovy zdroj sa vyznacuje vysokou
energetickou Gc¢innostou.

Pre integraciu do strojovych zariadeni ponu-
kame rieSenie AL-F-RACK.

AL-F-RACK sa sklada z riadiaceho racku a
laserového racku. Riadiaci rack obsahuje
riadiace komponenty, displej, napajaci zdroj a
bezpecénostné ovlddanie. Laserovy rack moze
byt vybaveny vlaknovymi laserovymi zdrojmi s
vykonom 150, 300, 450, 600 W. Komponenty
su umiestnené v standardnych 19-palcovych
rackoch. Pre integraciu zariadenia do systému
je k dispozicii externé rozhranie. K laserovému
zdroju je mozné pripojit akukolvek laserovu
optiku od ALPHA LASER na zvaranie, Strukturo-
vanie, ryhovanie alebo rezanie.

VLAKNOVY LASER S VYKONOM e
Tento systém splria

150 300 450 600 _@ vysoké bezpegnostné

poziadavky
C & a a- Performance Level d .
LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)
Displej a ovladanie Nastavenie parametrov na dotykovom displeji alebo

pomocou multifunkéného nozného ovlddaca. Ovladanie
AL-T Basis C na dotykovom displeji laseru.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokuldr s okuldrmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zvacsenie 10x. Volitelne 16x

VONKAJSIE ROZMERY
Napéjacia &ast (S x H x V) 550 x 600 x 1050 mm
Hmotnost cca 100 kg

ZDROJ LASEROVEHO LUCA

Laserovy rezonator s réznymi objektivmi. (na vyZiadanie)

VONKAIJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie 3x400V/50-60Hz/3x16A
Externé chladenie AL 600 F, 900 F: chladenie optiky integrované

KONEKTIVITA

Volitelne mozna integrdcia do riadenia pristroja a do posuvného systému
(digitalne 10, zbernicovy systém, zakaznikom Specifikované rozhranie)

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Otoénd os so skluéovadlom, vyklopnd, pre horizontélne az
vertikdlne otacanie // Kamera pre demonstréaciu a pozorovanie zvéracieho procesu // Ergo-
nomicky nadstavec // AL-DV programovatelny systém privodu drétu

Pozrite si
produktovy list
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https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/downloads/AL_Datenblatt_V2.0.pdf
https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/downloads/AL-F_Datenblatt_V1.3.pdf
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Objavte buducnost
riadenia strojov
s WINLaser 5.0!

Nas inovativny operacny softvér WiINLaser 5.0 stanovuje
nové Standardy v jednoduchosti pouZivania a efektivnosti.

Objavte, aké jednoduché méze byt ovlddanie stroja a zvyste

svoju produktivitu!

30 /| OPERACNY SOFTVER

Prehl'adny displej

Vsetky relevantné Udaje, ako su parametre
laseru, polohy osi, posuv drotu, odsédvanie a
snimky z kamery, su k dispozicii na prvy pohlad
a mozno ich okamZite nastavit. Displej je
mozné namontovat priamo na rezonator, ¢im
sa zabezpeci, Ze najdoleZitejsie Gdaje zostanu
vzdy v zornom poli obsluhy. Okrem toho je
kldéovy spina¢ umiestneny v lahkom dosahu.

Moderné pouzivatel'ské rozhranie

Vsetky nase zariadenia s operacnym systémom
WINLaser 5.0 maju vacsi displej pre optimalne
zobrazenie a pristup k informacidm a bezia

na pouzivatelskom rozhrani zalozenom na
prehliadaci, ktoré ulahéuje ovladanie zariadeni
ALPHA LASER. N&s operacny systém je navysSe k
dispozicii v nemdcine a anglictine, pricom dalsie

jazyky su k dispozicii na poZiadanie.

Koncept zaloZeny na aplikaciach

Nas operacny systém je rozdeleny do réznych
aplikacii, ktoré pokryvaju funkcie ako manual-
na prevadzka a automaticka Uprava. Integro-
vané su aj dalsie funkcie, ako je podavanie
drotu a tvarovanie impulzov. Kazdu aplikaciu
je mozné prispdsobit tak, aby zobrazovala

relevantné Udaje.

Obraz z integrovanej kamery

Obraz z kamery sa zobrazuje priamo na di-
spleji, ¢im sa eliminuje potreba samostatného
monitora. V automatickom rezime sa obrazky
automaticky ukladaju, takZze mate vidy k dis-
pozicii vizualnu dokumentaciu o svojej praci.

Klavesnica s pevnymi klavesmi

Pevné klavesy vyrazne ulahcuju ovladanie v
porovnani s beznymi dotykovymi panelmi a po-
nukaju vysoku uroven pohodlia. Tieto klavesy
su vzdy v rovnakej polohe a mozno ich ovladat

pravou aj lavou rukou (obojstranna klavesnica).

Ovladanie joystickom

Ovladanie osi v programe WINLaser 5.0 je
plynulejsie a presnejsie, o vam poskytuje este
presnejsie zvary.

Doplnkové vstupy/vystupy

WINLaser 5.0 umoznuje jednoduché prepo-
jenie funkcii so vstupmi a vystupmi, ktoré sa
maju ovladat. Konfiguraciu vstupov/vystupov
je mozné rychlo a flexibilne prispdsobit.

Sprava pouzivatelov WINLaser 5.0, vyvinuty spoloénostou ALPHA

Individudlne priradenie prav a povoleni chrani LASER, pozdvihne vase zvaracie postupy na
doleZité nastavenia pred neopravnenym pris- uplne novu urovei s viédou presnostou, kom-
tupom. Pomocou administratorského profilu fortom, efektivitou a jednoduchsim pouziva-
pouzivatela je mozné odstranit alebo pridat nim.

funkcie z bezného profilu pouZivatela.

Vzdialenad udrzba

Volitelny smerovac pre dialkovd udrzbu
umozniuje bezpecné pripojenie k zakazni-

ckej sieti prostrednictvom siete LAN alebo
WLAN. Trojstupriovy klucovy spinac poskytuje
dodatocné zabezpecenie.

Laserové systémy Nd:YAG ALFlak a AL-TW su v
stcasnosti vybavené novym operacnym softvé-
rom. Dal3ie budu nasledovat.
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Priklady
pouzitia

Laserové zvaranie vo vyrobe

sériovych dielov (tu vetromer).
Navaranie velkych objemov materidlu.
Casti prevodovky (tu ozubené koleso)
su zmontované a zvarené

s minimalnym tepelnym ovplyvnenim.

. Oprava opotrebovanych tesniacich hran

vlozky formy z Ampco bronzu.

5. Oprava dezénového povrchu.
6. Obnova opotrebenych hran.

Nanesenie materidlu na vylomené miesto.
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Uzatvorené
viacose systemy

Laserové zvaracie zariadenia
do kazdého pracovného prostredia

Vdaka uzavretej laserovo bezpecnej pracovnej komore su
systémy ALW, ALV, a AL-Q voci Uniku laseru dookola chranenymi
pracoviskami. Bez potreby realizdcie dalSich bezpecnostnych
opatreni mézu byt umiestnené v akomkolvek myslitelnom

pracovnom prostredi.

Velky doraz sme kladli aj na ergonémiu. Vsetky nase systémy
st pohodIné sediace pracoviska, ktoré podporuji neunavujicu

pracu pri vysokej koncentracii.

Pri nasich laseroch sa udavany vykon skutocne dostane aZ na
zvarany povrch dielca. Ked povieme 60 joulov, tak ich méZzeme

aj namerat. Vyzvite nas!

UZATVORENE VIACOSE
SYSTEMY PONUKAJU
OPTIMALNU OCHRANU
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ALW // ALV // AL-Q
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LASER (Parametre laseru vid' str. 54/55)
Displej a ovladanie

Tento systém splia

vysoké bezpecnostné
=} d -
poziadavky

Performance Level d .

12,1 dotykovy displej. Nastavenie parametrov dodatocne

pomocou multifunkéného nozného ovlddaca. WINLa-
serNC-softvér na dotykovom displeji.

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-Ergotubus s okuldrmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zvac¢senie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNA KOMORA

SxHxV 1080 x 850 x 450 mm
Upinacia doska ($ x H) 600 x 475 mm
Nosnost 400 kg max., na stred
Ovladanie posuvu
Rozsah posuvu (X, Y, Z) 478 x 340 x 332 mm

VONKAJSIE ROZMERY

motoricky pomocou joysticku

SXHxV 1190 x 1400 x 1740 mm (so sklopenym displejom 1500 mm)

Hmotnost 900 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie
Externé chladenie Volitelné

3x400V/50-60Hz/3x16A

Odsavanie ALW Nd:YAG: integrované odsavanie
ALW vldknovy laser: pripojka pre externé odsavanie

USB klavesnica a my$ pripojka k dispozicii

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Otoénd os // Funkcia jemného zvarania pre Nd:YAG systémy //
Chladenie optiky // Tesniaci vzduch (len pre vlaknové systémy) // Cross Jet // Kamera pre de-
monétraciu a pozorovanie zvaracieho procesu // AL-DV programovatelny systém privodu drotu

Uzatvoreny, voci Uniku laserového Ziarenia
zabezpeceny kryt robi z ALW dookola chranené
pracovisko, ktoré mozno pouzivat v beznom
vyrobnom prostredi bez potreby dodatoc¢nych
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bezpecnostnych opatreni.

Stabilna ocelova konstrukcia systému ALW
zabezpecuje vysoku presnost posuvnej me-
chaniky, takze systém ALW je idedlne vhodny

na automatizované poufitie, ale aj na presné

polohovanie dielcov pri opravach foriem

a nastrojov. Pri navarani je mozné dielce s
hmotnostou do 400 kg precizne pohybovat v
troch osiach (X, Y, Z). Dodatocne je k dispozicii
otoc¢na os pre pohodIné navaranie rotacnych
suciastok. Zdroj lasera si vyberate podla
svojich potrieb. Volitelne si dostupné Nd:YAG
laserové zdroje s vykonom 200 a 300 W, ktoré
sa vyznacuju vysokym $pickovym vykonom
impulzov. Pomocou nich je taktieZz mozné

realizovat jemné zvaranie. ESte jemnejsSie

Pozrite si nase
prezentaéné video

zvary umoziuje volitelnd, prepinatelna funkcia
jemného zvarania, pomocou ktorej mozno
dosiahnut priemer zvarového bodu < 0,1 mm
pre vysoko presné mikrozvary. Okrem toho

je ALW dostupny s vlaknovym laserovym
zdrojom o vykone 300 alebo 450 W. VIdkno-
vé lasery odporucame pre zvaranie plechov,
hibkové zvéranie, zvaranie plynulym lG¢om v
CW-reZime a pre reprodukovatelné vysledky
zvérania vdaka integrovanému monitorovaniu
vykonu. VIdknovy laserovy zdroj sa vyznacuje
vysokou energetickou ucinnostou.
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LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)
Displej a ovladanie

Tento systém spliia
vysoké bezpeénostné
poziadavky
Performance Level d .

Dotykovy displej. Nastavenie parametrov dodatocne

pomocou multifunkéného nozného ovladaca (volitelné).

POZOROVACIA OPTIKA

Leica-binokular s okularmi vhodnymi pre nositelov okuliarov. Zva¢senie 10x. Volitelne 16x

PRACOVNA KOMORA
SxHxV 580 x 420 x 530 mm
Upinacia doska (5 x H)

455 x 315 mm; prechod stolom smerom nadol

(pozdizna diera @ 46 x 40 mm)

Nosnost max. 50 kg, na stred
Ovladanie posuvu

motoricky pomocou joysticku

(manualne, poloautomaticky alebo automaticky)

Rozsah posuvu (X, Y, Z) 110 x 90 x 280 mm
Rychlost posuvu 0-25mm/s
Odsévanie integrované

VONKAJSIE ROZMERY

SxHxV 650 x 1160 x 1590 mm

Hmotnost 260 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie

ALV 120, ALV 150 F: 200 - 240V /50 - 60 Hz / 16 A

ALV 180, ALV 300 F: 3x400V /50-60 Hz/3x 16 A

MOZNOSTI

R6zne moduly s oto¢nou osou s upin. skfu¢ovadlom (aj pneuma

é) pre horizontélne az

vertikdlne ota¢anien // Funkcia jemného zvarania // Kamera pre demonstréciu a pozorovanie
zvéracieho procesu // Ergonomicky nadstavec // Multifunkény nozny ovladaé // Kridlové dvere
// Vykyvno-otocny objektiv // Predizenie objektivu pre f = 120 mm // Laminarna dyza

Kompaktny a ergonomicky zvaraci laser ALV s
laserovo bezpecnou pracovnou komorou je k
dispozicii s roznymi laserovymi zdrojmi, vykonmi
a s ovladanim pomocou aplikacie alebo NC.

ALV nachdadza uplatnenie najma v oblasti jem-
ného zvarania a zvérania pri vyrobe nastrojov
a foriem, vo vyrobe senzorov, v medicinskom a
presnom strojarstve.

Zvaracie zariadenie ponuka velky vertikalny
pojazd a dosiroka otvaratelné dvierka, takze je
v oblasti senzorovej techniky a pre jednoduché
umiestnenie dlhych potrubi je mozné objednat
nahor otvéracie kridlové dvere s bo¢nou Strbi-
nou. Okrem toho otvor v podlahe pracovnej ko-
mory umoznuje vkladanie rur zospodu. Funkcia
jemného zvérania zniZuje priemer ohniskového

bodu na < 0,1 mm pre vysoko presné mikrozvary.

ALV ma 3 linearne osi posuvu, pricom vertikal-
na os Z zdvihne az 50 kg. K dispozicii su rézne

Pozrite si nase
prezentacné video

otocné osi na zvaranie rotacnych suciastok. Ver-
zia pristroja s riadenim WINLaserNC umoziuje
interpolovany pohyb v osiach XYZ pre automati-
zované zvaranie, ako napr. zvaranie zasobnikov

s viacerymi komponentmi. ALV sa ovlada cez
intuitivny dotykovy displej. Len niekolkymi
jednoduchymi krokmi sa z laserovo bezpecného
uzavretého systému moze stat otvorené laserové
pracovisko, pre ktoré je viak uz potrebné prijat
prislusné laserové bezpecnostné opatrenia.
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https://www.youtube.com/watch?v=6dpQC4_Kmx4
https://www.youtube.com/watch?v=URQzpqzgn-I

iy

AL-Q je laserova bunka, ktora je dostupnd s
réznymi vzduchom chladenymi vldknovymi
laserovymi zdrojmi s vykonom 150, 300, 450
alebo 600 W. Systémy s vykonom 450 a 600 W
su volitelne dostupné aj s vodnym chladenim.
Zariadenie mozno flexibilne vybavit vietkymi
priemyselnymi optikami ALPHA LASER. Systém
rychlej vymeny je stéastou standardnej vybavy.
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AL-Q je idealny pre automatizovanu pracu.
Elektrické dvierka sa otvdraju a zatvaraju
stlacenim tlacidla, ¢o umozriuje rychle obslu-
hovanie pracovnej komory. Jednotlivé diely

¢i zasobniky nachadzaju dostatok miesta na
centrédlne usporiadanom pracovnom stole.
DIhé komponenty mozno do kabiny vkladat aj
zospodu cez priechod v pracovnom stole alebo
cez Strbiny na boku skrine. Systém pick-and-
place méze byt pripojeny alebo dodatocne

VLAKNOVY LASER S VYKONOM

150 300 450 600 _@ vysoké bezpegnostné
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Tento systém spliia

poziadavky
Performance Level d .

LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie

15“ dotykovy displej. WINLaserNC-softvér programova-

telny pomocou integrovaného PC, kldvesnica a mys.

POZOROVACIA OPTIKA

Monitor

PRACOVNA KOMORA

SxHxV

Upinacia doska (3 x H)
Nosnost

Rozsah posuvu (X, Y, Z)
Celkova hodnota vibracii

VONKAJSIE ROZMERY

SxHxV

900 x 650 x 850 mm

610 x 440 mm

100 kg, na stred

210 mm, 175 mm, cca 300 mm
>2,5m/s2

1850 x 1775 x 2470 mm (v prac. polohe, otvorené dvere)

Hmotnost

1250 x 1140 x 1990 mm (v prepravnej polohe, zatvorené
dvere, bez vystrazného svetla)
475 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
3x400V/50-60Hz/3x16A

Elektrické pripojenie

MOZNOSTI

Vykyvno-otoény objektiv // Tesniaci vzduch // Cross Jet // Otoéna os // Pneumatika // 1/0

vybaveny pre este komplexnejsiu automatiza-
ciu. Programovanie je jednoduché, pretoze nas
znamy softvér WINLaserNC nevyZaduje G-kddy.
Je mozné definovat rozne Urovne pouzivatelov
a pravidla pristupu, aby sa predislo chybam

pri praci.

Na AL-Q je dokonca mozné vykonavat aj manu-
alne zvaracie Ulohy (prepracovanie, jeden kus
atd.). Pre pozorovanie zvaracieho procesu je

mozné vyuzit volitelné ALPHA LASER 2D video
okuliare.

Prace sa potom vykonavaju pri otvorenych dve-
rach — s dodato¢nymi opatreniami na ochranu
pred laserom. Externé odsavanie (Start-stop
integrované v AL-Q) spolahlivo odsava vypary
vznikajlce pri zvarani.
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Lasery pre rucné zvaranie

Flexibilné, presné manualne laserové zvaranie bez
nastavovacich ¢asov a s najlepsSou kvalitou zvarov

Ci u? laserové zvéranie v zubnom laboratériu, opravy $perkov
v klenotnictve alebo Cisté spoje malych obrobkov — s nasimi
ruénymi zvaracimi lasermi vybavujeme priemysel a remeselnu
vyrobu laserovymi zvaracimi zariadeniami, ktoré kombinuju
jednoduchu a Sikovnu obsluhu s vysoko kvalitnymi a presnymi

vysledkami zvérania.

Nase laserové systémy pontkaju precizny sposob zvérania.

Su kompaktné, odolné a jednoducho ovladatelné. Laserové
zvaranie sa da lahko naudit. Vdaka jednoduchej manipulacii
dosiahne uZivatel laserom zvarané spoje najvyssej kvality vo
velmi kratkom ¢ase. Odsdavanie splodin vznikajucich pri zvarani je

priamo integrované.

VL 50 // ALO // ALO MICRO
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Nd:YAG-LASER S VYKONOM
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LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie Dotykovy displej

POZOROVACIA OPTIKA

SMK (Leica Binolular volitefne)

PRACOVNA KOMORA
SxHxV 484 x 264 x 249 mm

Max. vyska dielca 88 mm (200 mm s prehfbeno

Odsavanie integrované (H14)

VONKAJSIE ROZMERY
SxHxV 513 x 631 x 501 mm
Hmotnost 50 kg

VONKAIJSIE PRIPOJENIA

Elektrické pripojenie

MOZNOSTI

Funkcia jemného zvarania // Kamera pre dem raciu a pozoro

Tento systém spliia
vysoké bezpecnostné
poziadavky
Performance Level d .

u prac. komorou)

200-240V /50-60Hz /10 A

vanie zvaracieho procesu //

Ergonomicky nadstavec // Halogénové osvetlenie // LED-kruhové osvetlenie
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Pre zvaranie volnou rukou v oblasti dentdalnych,
Sperkdrskych a senzorovych aplikacii alebo na
malé zvéracie ulohy pri vyrobe nastrojov a fo-
riem. VLO 60 je kompaktny ruény zvéraci laser
pre naro¢nu ruénu pracu s najlepsimi zvaracimi

vlastnostami.

Tento stolny laser s vykonom 60 W pontka
stabilny vykon laserového luca a vyznacuje sa
rovhomernym, vykonnym a predsa jemnym
priebehom zvérania. Priestranna pracovna
komora je jasne osvetlena a intenzitu svetla je
mozné podla potreby stimit. Standardne je

integrované odsavanie spalin vznikajlcich pri
zvarani. Aj tie najjemnejsie spojenia je mozné
vytvorit pomocou volitelnej funkcie jemného
zvarania a vizualne skontrolovat pomocou
stereo mikroskopu. Vkladanie dielcov do VLO
60 sa vykonava cez predny otvor.

ALO/ALO micro

Nd:YAG-LASER S VYKONOM
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LASER (Parametre laseru vid'str. 54/55)

Displej a ovladanie

Tento systém spliia

& vysoké bezpeénostné
" potziadavky
Performance Level d .

ALO 100, 120: manualne

ALO 120 micro: SPS programovatelné cez dotyk. displej

PRACOVNA KOMORA

SxHxV 560 x 346 x 214 mm

Max. vyska dielca 104 mm
Odsavanie integrované

VONKAJSIE ROZMERY

SxHxV 600 x 954 x 1300 mm

Hmotnost cca. 145 kg

VONKAJSIE PRIPOJENIA
Elektrické pripojenie

MOZNOSTI

ALO 100

Funkcia jemného zvérania (o]
Pracovnd komora s drézkou

LED vychylovacia veza
Riadenie pre oto¢nu os
Pripojenie chladenia
Otocnd os manuélna
Otocna os pneumaticka

Mikromanipulator (@)

— nedostupné O volitelné dostupné @

ALO je idedlne zariadenie pre kazdého, kto
chce zvérat dlhé a Uzke diely rychlo, manu-
dlne a flexibilne, hlada jednoduché naklada-
nie a chce pracovat v odtienenom laserovo
bezpecnom priestore. Pracovnu komoru je

200-240V /50-60Hz /16 A

Pozrite si nase
prezentacné video

ALO 120 ALO micro

(oNoNoNoN N N Nl

Standardne zabudované

mozné nakladat cez rozne laserovo bezpeéné
otvory: boc¢né strbiny, priechod na dne pracov-
nej komory a velky otvor vpredu pre lahky pris-
tup do priestrannej zvaracej komory. Laktova
opierka je mimoriadne pohodInd - uvolnena

praca je preto zaruena. Moznost pripojenia
externého chladenia umozriuje pracovat pri
vysokej frekvencii po dlhu dobu.

ALO micro disponuje aj funkciou jemného zva-
rania. Rozne druhy optik, Specidlna rotacna

0s s jemnym nastavenim, praktickym lievikom
na vkladanie rurok a dal$im uZito¢nym pris-

lusenstvom pomahaju pri preciznom zvarani.
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https://www.youtube.com/watch?v=GR-AbjViuyo

Precizne zvaranie

v oblasti senzorov,
medicinskej techniky
a presného strojarstva

44 | PRECIZNE ZVARANIE

Prostrednictvom laserového zvarania je mozné
dosiahnut velmi jemné, vysokopevnostné
zvarové spoje na vsetkych beznych kovovych
materialoch pri vyrobe senzorov, ako aj v me-
dicinskej technike a presnom strojarstve.

Laserové zvéracie zariadenia od ALPHA LASER
vam umoznuju vykonavat precizne zvéranie tak
pri vyrobe, ako aj opravach vasich produktov.
Materialy ako titan, CoCr, CrNi a vietky bezné
ocele st idealne pre laserové zvaranie. Vysled-
kom st jemné, vizualne kvalitné a vysoko

pevné zvarové spoje.

AL-SWS

Tento multifunkény laserovy systém ponuka

moznost pracovat s réznymi nadstavcami,
takZe na jednom stroji je mozné vykonavat
rézne vyrobné kroky pri vyrobe termoclankov
kompaktovanie, rezanie rurok, mikrozvara-
nie, obvodové zvaranie, zvaranie pod tlakom.
Variabilné nadstavce pre Specidlne tlohy na
vyrobu senzorov sa daju jednoducho vymenit,
takZe mozete svoje zariadenie medzi jednot-
livymi Glohami bez ndmahy pretransformovat.
AL-SWS je k dispozicii v roznych vykonnostnych
triedach.

ALV

Pomocou ALV je mozné automatizovane vyrabat
malé série. Volitelna funkcia jemného zvarania
zniZuje priemer zvarového bodu na menej ako
0,1 mm. Otocné osi s ¢elustovymi sklu¢ovadlami
alebo pneumatickymi klieStinami umoznuju
efektivne zvéranie rotacnych suciastok.

ALO 120 micro

Najlepsie vysledky zvérania, rychle nakladanie,
premyslené otoc¢né osi a funkcia jemného
zvarania, ktora znizuje priemer bodu na menej
ako 0,1 mm, vdam pomdZu s presnou vyro-

bou vasich komponentov. Rozne druhy optik,
Specialna rotacna os s jemnym nastavenim,
uzitocnym lievikom na vkladanie rdrok a dalsim
uzitocnym prislusenstvom pomahaju pri preciz-

nom zvarani.

VLO 60

Pre rychle ru¢né zvaranie, ako je kompakto-
vanie, kontaktovanie a bodové zvéranie. Rury

a kdble je mozné rychlo vlozit do pracovnej
komory pomocou stetinového systému. Kvoli
nizsim investicnym nakladom sa VLO 60 Casto
pouziva ako druhé zariadenie, pretoZe operator
nemusi opustit svoje pracovisko, aby dopravil
diely do zvaracej stanice a zvaracia stanica nie
je blokovana pre vacsie ulohy.
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Robotom podporované
aplikacie

Laserové kalenie

Kalenie laserovym Iic¢om je velmi lacny a extrémne rychly proces
povrchového kalenia. Umoznuje ¢iastocné kalenie vybranych
namahanych funkénych oblasti na povrchu obrobku bez zmeny
vlastnosti jadra. Tym sa zvysuju aj pevnostné vlastnosti, tuhost

a Unavova pevnost. Délezitou vyhodou je, Ze lokalizované
zahrievanie a s tym spojené minimalne mnoZstvo vneseného
tepla minimalizuje zmeny rozmerov a vznik deformacii. Pretoze
proces laserového kalenia prebieha pomocou regulacie vykonu s
monitorovanim teploty, mozno bez rizika roztavenia kalit aj rezné
hrany a Uzke radiusy.

Dalsia vyhoda: proces kalenia je bezkontaktny a takmer bez

opotrebovania.

Chladnutie potrebné pre proces kalenia sa uskutocriuje
samovolnym ochladzovanim materialu dielca, ak je objem mate-
ridlu dielca dostatocny. Nie je potrebné Ziadne dalsie chladiace
médium, ako je olej alebo voda, ¢im sa predchadza korézii a
povrchovej kontamindcii. To umozZriuje Cisty a voci Zivotnému
prostrediu Setrny proces kalenia. Tvarovo presné laserové kalenie
na drazkach, otvorenych plochéch alebo inych geometridch je
samozrejme tiez mozné. Vdaka povrchovému kaleniu pomo-
cou nasich laserovych zariadeni odpada potreba dodatocného
opracovania dielcov a mozno ho flexibilne pouZit na spontanne
dodatocéné ulohy.

LASEROVE KALENIE JE RYCHLEJSIE, PRESNEJSIE
A POSKYTUJE STABILNU KVALITU.
PROCES SETRi ENERGIU A JE
ORIENTOVANY NA BUDUCNOST.
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AL-ROCK MOBIL

AL-ROCK MODULAR
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AL-ROCK 3 ~

AL-ROCK
MOBIL

MODULAR

Ovladaci panel je mozné pre bezpeénd prevadzku umiestnit
mimo pracovnu kabinu laseru.

Pozrite si nase
prezentaéné video

Pozrite si
produktovy list

AL-ROCK mobil (ndas MINI-ROCK) je prvy AL-ROCK mobil je mozné rychlo naloZit alebo podmienkou je, aby laserovy 1G¢ mal volny ALPHA LASER systém AL-ROCK modular je pre automatizované praskové navaranie. Na opracovavat komponenty vietkych velkosti: od
skutoéne mobilny robot na cielené kalenie premiestnit. Stéiastka, ktora sa ma kalit, pristup k povrchu obrobku, ktory sa ma kalit. - flexibilny, staciondrny roboticky systém s ovladanie vsetkych osi je potrebny iba jeden malych az po velmi dlhé.

kovovych povrchov. Vsetky komponenty ako nemusi byt nutne demontovan4, pretoze s az 16 synchronizovanymi osami pre cielené ovladac. Vdaka tomu sa ovladanie kaliaceho

laserovy zdroj, optika, ovladanie, chladenie, laserom mézete prist az priamo k dielcu. Ro- povrchové kalenie kovovych povrchov na systému - aj s pridanim praskového navarania -

davkovac prasku a bezpecnostna technika botické rameno s dalekym dosahom sa lahko velkom pocte réznych komponentoy, alebo da velmi jednoducho a rychlo naucit. Je mozné

st integrované v systéme. To znameng, Ze dostane aj na tazko dostupné miesta. Jedinou
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https://www.youtube.com/watch?v=reoNgoT6efM
https://alphalaser.eu/fileadmin/user_upload/datenblaetter/AL-ROCK_modular_Datenblatt_V1.0.pdf

Laserové procesné hlavy pre vlaknové lasery

Automatizované zvaranie kolikov

Orbitalne zvaranie

LASERSPINDEL-O sa pouZiva na automatické kruhové zvaranie
rotaéne symetrickych, kovovych komponentov. Zvarat je mozné
suciastky s priemerom 0 - 20 mm. Subezne rotujuica plynova

dyza umozriuje optimalny privod ochranného plynu na obrobku.

Pomocou HDMI kamery a integrovaného LED osvetlenia je
laserovy proces jednoducho a presne prispdsobeny obrobku a
monitorovany. LASERSPINDEL-O je chladeny vodou, a preto je
vhodny na nepretrzitu prevadzku.
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Laserspindel-CL Ojnicas Zlomena
miestom ojnica
ryhy

Ryhovanie

LASERSPINDEL-C/CL sa pouziva na vrubkovanie, ryhovanie a
vitanie, tzn. na vytvaranie miest vopred urcenych lomov na
rotacne symetrickych suciastkach vyrobenych z krehkych kovoy,
napr. na ojnice alebo skrine klukového hriadela (hibka vlozenia
-1 m). Procesna hlava je chladend vodou, a preto je vhodna na
nepretrzitl prevadzku.

Pre pouZitie LASER SPINDLE-C/CL je idealny AL-RACK 150 F, ktory
obsahuje 150 W single-mode laserovy modul, ako aj riadenie
optiky.

' I
b>
Hladky povrch pred

laserovym opraco-
vanim Laserspindel-S

Povrch s nane-
senym povlakom

Laserom zdrsneny
povrch s pouZitim

Struktirovanie povrchu

Rotacnd laserova hlava LASERSPINDEL-S slUZi na automatické
povrchové Struktirovanie valcovych vnutornych povrchov
kovovych suciastok. Obrabat mozno obrobky s vnatornym prie-
merom @ 60 mm - 180 mm a hibkou a# do 250 mm.

Na obrobok je mozné aplikovat Sirokd $kélu povrchovych
Struktdr. S maximalnou rychlostou 10.000 ot./min sa dosahuju
mimoriadne procesné casy.

Tento proces laserového zdrsriovania je mimoriadne Setrny k
zdrojom z hladiska spotreby energie a plynu. Aj pri nepretrzitom
pouZivani zaujme LASERSPINDLE-S minimalnym opotrebovanim.

Skenovacia optika

Ako skenovacia procesna hlava sa LASERHEAD-S pouZiva na
ulohy spracovania povrchu. Na skenovacom poli s maximélnou
dizkou hrany 150 mm je mozné vykonavat komplexné aplikicie
laserového kalenia, ako aj laserové zvaranie a laserové spéjkova-
nie (napr. premostenie medzier). Ak je to relevantné pre proces,
su k dispozicii rozne vzory kolisania alebo ich mézZete sami
editovat. Tym je mozné pdsobit proti tvorbe trhlin pri opracova-
ni ndro¢nych materialoch.

Laserové zvaranie a
praskové navaranie

LASERHEAD-L je procesna hlava pre plne alebo ciasto¢ne auto-
matizované laserové zvaranie alebo praskové navaranie. Vdaka
modularnej konstrukcii je mozné zostavit Siroku $kalu individu-
alne prispdsobenych procesnych hlav v zavislosti od poZiadaviek
zédkaznika. Mézete si napriklad vybrat zo Siestich roznych adapté-
rov konektorov pre vldkna, ako aj zo Styroch réznych objektivov.

Procesna hlava
s kamerovym pozorovanim

LASERHEAD-K je mozné pripojit k akémukolvek laserovému zdro-
ju s QBH-kompatibilnym konektorom a integrovat do existujucich
Struktudr stroja. Procesna hlava ponuka plynule nastavitelné zaos-
trenie laserového IUca bez posunutia pracovnej roviny. Dyza pre
privod ochranného plynu je integrovana a termostat chréani pred
prehriatim. Volitelnd kamera prenasa zvaraci proces na externu
obrazovku.
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Laserova bezpecnost Laserova bezpecnost

Na bezpecnost u nas kladieme mimoriadne Ve

Pred ¢im by ste sa mali chranit?

// LASEROVE ZIARENIE Nage laserové systé
vysledky pre vase
Neviditelné laserové Ziarenie v rozsahu vinovych di?ok od 1064 do umoznuju vam aj
1070 nm je bez ochrany zraku Skodlivé pre oci. Preto je potrebné v laserovej bezpecno!
oblasti laseru vzdy nosit vhodné ochranné okuliare. mente mame §irok.tf| k

ktoré je idealne prisp
UdrZiavame uzky kont
// SEKUNDARNE ZIARENIE bornymi zdruzeniami

Dopadom laserového lti¢a na povrch materidlu vznikd v takzva-
nom ,plazmovom obliku” UV Ziarenie a jasné modré svetlo. Toto
sekundarne Ziarenie je skodlivé pre koZu a o€i. Je mozné sa proti
nemu chranit ochrannym krémom a stmavenymi klipmi na laserové

ochranné okuliare.

// DYM TUV BEZPECNOST

Pri dopade laserového ltica na material vznika Skodlivy dym, ktory ALPHA LASER je prvy svetovy vyrobca laserovych systémov

je pomocou vhodného odsavacieho zariadenia odvadzany prec z \V OBLA A€ s certifikdtom TUV pre funkénud bezpeénost s vysokou
prostredia, v ktorom sa nachadza obsluha a iné osoby. BEZP NO S Urovriou bezpeénosti Performance Level d. Tato pecat
A PONUKAME SKOLENIA TUV potvrdzuje funkénd bezpe&nost laserového systému v
A OCHRANNE POMOCKY sulade s eurépskou normou DIN EN 1SO 13849.
// OSTATNE To znamend, 7e laserovy systém zostava bezpeény aj v

pripade technickej poruchy.

Napr. tepelné a rezné poranenia.
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Technické parametre laserov Technické parametre laserov

Nd:YAG-laser — Vlaknovy laser -

., Spickovy vykon Max. energia . Frekvencia 3 Vlaknovy laser ., Spickovy vykon Max. energia Trvanie Frekvencia X

Nd:YAG, 1064 nm Stredny vykon . . Trvanie impulzu | Zvarovy bod @ Stredny vykon ) . . . Zvarovy bod @
impulzu impulzu impulzov 1070 nm impulzu impulzu impulzu impulzov

VL 50 60 W 7,5 kW 50J 0,5-20ms 0-25Hz 0,2-2mm* Vlaknovy laser-150 F 150 W 1,5 kw 15J 0,2-CW 0-100 Hz 0,2 -3 mm, volite/né 0,1 -4 mm
ALO 100 100 W 7 kW 60 J 0,5-20 ms 0-25 Hz 0,2-2 mm* Vldknovy laser-300 F 300 W 3 kW 30J 0,2-CW 0-100 Hz 0,2 -3 mm, volitelné 0,1 - 4 mm
AL 100 100 W 9 kW 90 J 0,5-20ms 0-50Hz 0,2-2mm* Vladknovy laser-450 F 450 W 4,5 kW 45 0,2-CW 0-100Hz 0,2 -3 mm, volitelné 0,1 -4 mm
ALO 120 120W 10 kW 95 J 0,5-20 ms 0-50 Hz 0,2-2 mm* Vlaknovy laser-600 F 600 W 6 kw 60 J 0,2-CW 0-100 Hz 0,2 -3 mm, volite/né 0,1 - 4 mm
AL 120 120W 9 kW 90 J 0,5-20ms 0-50 Hz 0,2-2mm* Vlaknovy laser-900 F 900 W 9 kw 90J 0,2-CW 0-100 Hz 0,3 -3 mm, volite/né 1,1 -4 mm
YAG-150 150 W 9 kw 90 J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2 mm* Vlaknovy laser-1200 F 1200 W 12 kw 120 J 0,2-CW 0-100 Hz 0,3 -3 mm, volite/né 1,1 -4 mm
YAG-200 200 W 9 kw 90 J 0,5-20ms 0-100 Hz 0,2-2mm*
YAG-250 250 W 9 kw 90 J 0,5-20 ms 0-100 Hz 0,2-2mm*
YAG-300 300 W 9 kw 90 J 0,5-20 ms 0-100 Hz 0,2-2mm*
ALFlak 500 500 W 20 kW 100 J 0,5-20 ms 0-100 Hz 0,2-2/0,5-2,5/1-3mm

* k dispozicii je volitelna funkcia jemného zvarania, ktord umoziuje zvarovy bod mensi ako 0,1 mm
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MOZNOSTI

// VYKYVNO-OTOCNY OBJEKTIV

Nas vykyvno-otocny objektiv vyrazne ulahcuje préacu
v tazkych polohach. V celkovej oblasti otacania 360°

mozno objektiv plynule vyklonit zo zvislej polohy aZ do 40°.

Tak dosiahnete aj tazko pristupné miesta a to pri ergono-
micky priaznivej pracovnej polohe.

// FUNKCIA JEMNEHO ZVARANIA

Aktivovatelna funkcia jemného zvarania je k dispozicii pre
Nd:YAG systémy do 300 W (okrem ALM a ALFlak Max).
Poskytuje priemer zvarového bodu < 0,1 mm pre vysoko
precizne mikrozvaranie.

// WINLaserNC-SOFTVER

Jedinecny komfort ponuka nase patentované, poloautoma-
tické riadenie uzivatel'skymi siradnicami, pomocou ktoré-
ho mozno velmi jednoducho realizovat trojdimenziondlne
posuvy. Bez ohladu na to, kde miesta zvarania v priestore
lezia, je mozné posuvny systém rychlo a pohodIne nastavit,
takZe sa mézZete bez ndmahy sustredit na zvaracie ulohy.
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// PROGRAMOVATELNY SYSTEM
PRiVODU DROTU AL-DV

Bezpecnost procesu a vysoka reprodukovatelnost
laserového navarania pri optimalizovanom case procesu
st vyznamnymi parametrami, ktoré hovoria za pouZitie
systému pre automaticky privod drétu AL-DV od ALPHA
LASER. Pridavné zvéracie dréty od @ 0,2 do 1,6 mm mozno
pomocou AL-DV vysoko precizne privadzat do miesta
zvaru. AL jednotka privodu drotu ma integrované senzory
na rozpoznanie drotu, vratane snimaca konca drotu, sledo-
vania chodu drétu a sledovania zaseknutia drétu.

Drot je mozné privadzat aj manuélne pomocou dvoch
tlacidiel na poddavacej jednotke. Okrem toho je mozné
pripojit externy drziak, pomocou ktorého je mozné drét
nandsat aj rucne.

// ROTACNE OSI

ALPHA LASER pontka Siroku skalu rotac¢nych osi: od presne
nastavitelnej rotacnej osi pre ALO micro aZz po vysoko-
vykonnu rota¢nu os pre hriadele a vretena.

// DAVKOVAC PRASKU AL-PF

Zabezpecuje riadené davkovanie beznych praskov pre
laserové praskové navaranie so zrnitostou 45 - 140 um. Je
riadeny priamo systémami ALPHA LASER ALFlak alebo AL-
ROCK. D4 sa poutzit aj ako samostatné zariadenie.

// PRASKOVA DYZA LASERHEAD-P

Praskova dyza je vhodna pre vldknové lasery so strednym
vykonom do 4 kW. UmoZfiuje pouzivat prasok s velkostou
zrna od 45 do 140 pum.
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Konta kt WWW.ALPHALASER.EU

Kontaktujte nas
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Sme tu pre vas: Nasi obchodni zastupcovia st vam radi k dispozicii:

MICHAL S
KASCAK

HF TECHNIK s.r.o.
Cintorinska 1734
958 03 Partizanske

Tel./Fax  +421 (0) 38 / 749 09 46

Mobil +421 907 465 858 BRINDZA
E-Mail office@hftechnik.sk 0917 878 457 8
Web hftechnik.sk . i

laserove-technologie.eu
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